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Section 1 : Request |  PTW No. 2023 : Site7 : PP3 #800-2 : CSE : 01184  พิมพ์

1.1 ข้อมูลเบื้องต้น
ชื่อนามสกุล หน่วยงาน

1.2 รายละเอียดงาน
Type Equipment ,
หมายเลขอุปกรณ์


1.3 มาตรการความ
ปลอดภัย
Job type


1.4 รายชื่อผู้ปฏิบัติ
งาน
บริษัท, หน่วยงาน


1.5 เอกสารแนบ
เอกสาร, พนักงาน/คู่ธุรกิจ

1.6 ผู้อนุมัติ
Mgr, PV, PA 

1.7 สรุป
ชื่อนามสกุล หน่วยงาน

รายการเอกสารแนบ

รายชื่อผู้ปฏิบัติงาน

รายชื่อผู้ปฎิบัติงาน

 รายชื่อผู้ปฏิบัติงาน ชื่อ-นามสกุล บริษัท ตำแหน่ง

จักรกฤษณ์ รวดเร็ว บริษัท ระยองเรสคิวแอนด์ไฟร์ จำกัด

มารีน เสียงเสนาะ บริษัท ระยองเรสคิวแอนด์ไฟร์ จำกัด

ธงชัย สมัญญาพรเลิศ บริษัท ระยองเรสคิวแอนด์ไฟร์ จำกัด

พิเชษฐ์ โพธิ์คำ บริษัท ระยองเรสคิวแอนด์ไฟร์ จำกัด

ผณินธร คงมั่ง บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิส
เซส จำกัด

เอธัส สุรินทร์แลนด์ บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิส
เซส จำกัด

ศตวรรษ ศิริเลิศ บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิส
เซส จำกัด

งานอับอากาศ - ผู้ช่วย
เหลือ

จุลดิศ พินิจพาระ บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิส
เซส จำกัด

เกียรติศักดิ์ นาราษฎร์ บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิส
เซส จำกัด

ยุทธนา วรรณคุณ บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิส
เซส จำกัด

 Safety Lead ชื่อ-นามสกุล บริษัท ตำแหน่ง

เกียรติยศ ขันอาสา
บริษัท โปรเทค เอ้าท์ซอสซิง จำกัด Safety lead - งาน

ทั่วไป

งานในพื้นที่อับอากาศ

 00.SE-F-0276 Rev.002_Safe Work Certificate_Confine Space Ent…  เอกสารประกอบงานอับอากาศ.pdf

งานที่สูงมากกว่าหรือเท่ากับ 1.8 เมตร
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 00.SE-F-0286_REV.003 Safe Work Certificate_Working at Height.…

Safety Data Sheet (SDS) (ถ้ามี)

รายการแสดงเครื่องมือ - อุปกรณ์ (ถ้ามี)

Plot plan (ถ้ามี)

อื่นๆ

JSA Name Action

งานที่อับอากาศ (Confine Space Work)

PT Inspection

แนบเอกสาร JSA

แนบเอกสาร SCE

แนบเอกสาร Deviation

 ก่อนหน้า

ต่อไป 
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Section 1 : Request |  PTW No. 2023 : Site7 : PP3 #800-2 : CSE : 01184  พิมพ์

1.1 ข้อมูลเบื้องต้น
ชื่อนามสกุล หน่วยงาน

1.2 รายละเอียดงาน
Type Equipment ,
หมายเลขอุปกรณ์


1.3 มาตรการความ
ปลอดภัย
Job type


1.4 รายชื่อผู้ปฏิบัติ
งาน
บริษัท, หน่วยงาน


1.5 เอกสารแนบ
เอกสาร, พนักงาน/คู่ธุรกิจ

1.6 ผู้อนุมัติ
Mgr, PV, PA 

1.7 สรุป
ชื่อนามสกุล หน่วยงาน

รายชื่อผู้ปฏิบัติงาน

รายชื่อผู้ปฏิบัติงานที่ถูกเลือก

ชื่อ - นามสกุล บริษัท ตำแหน่ง

จักรกฤษณ์ รวดเร็ว
บริษัท ระยองเรสคิวแอนด์ไฟร์ จำกัด

มารีน เสียงเสนาะ
บริษัท ระยองเรสคิวแอนด์ไฟร์ จำกัด

ธงชัย สมัญญาพรเลิศ
บริษัท ระยองเรสคิวแอนด์ไฟร์ จำกัด

พิเชษฐ์ โพธิ์คำ
บริษัท ระยองเรสคิวแอนด์ไฟร์ จำกัด

ผณินธร คงมั่ง
บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิสเซส จำกัด

เอธัส สุรินทร์แลนด์
บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิสเซส จำกัด

ศตวรรษ ศิริเลิศ
บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิสเซส จำกัด งานอับอากาศ - ผู้ช่วยเหลือ

จุลดิศ พินิจพาระ
บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิสเซส จำกัด

เกียรติศักดิ์ นาราษฎร์
บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิสเซส จำกัด

ยุทธนา วรรณคุณ
บริษัท เวลธ์ เอ็นดีที อินสเปคชั่น แอนด์ เซอร์วิสเซส จำกัด

Safety Lead

รายชื่อ Safety Lead ที่ถูกเลือก


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ชื่อ - นามสกุล บริษัท ตำแหน่ง

เกียรติยศ ขันอาสา บริษัท โปรเทค เอ้าท์ซอสซิง จำกัด Safety lead - งานทั่วไป
 ก่อนหน้า

ต่อไป 


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บรษิทั ไทยโพลเิอททลีนี จํากดั (TPE)
ใบขออนุญาตทาํงาน / Work Permit

เลขที�ใบอนุญาต 2023 : Site7 : PP3 #200 : Cold : 01023

 งานทั�วไป (Cold Work)  งานที�อาจกอ่ใหเ้กดิความรอ้น (Hot work class II)  งานที�กอ่ใหเ้กดิประกายไฟ (Hot work class I)  งานอับอากาศ (Confined Space Work)

1 การขออนญุาตทาํงาน : Work Permit Requisition (สว่นที� 1 โดย Permit Requester)
ชว่งเวลาในการขออนญุาตทาํงาน: Duration of Permit เร ิ�มตน้เวลา : 08:00

ขออนญุาตเขา้ทาํงานวนัที� : 02/05/2023 ถงึวนัที� : 02/05/2023

อนญุาตทาํงานถงึเวลา : 17:00

1.1 Permit Requester (ชื�อ-สกลุ) : Wirat Doangsudjat โทรศพัท/์ชอ่งวทิย ุ: 7472 / GA ชื�อบรษิทั : หนว่ยงาน :

1.2 มคีวามประสงคจ์ะขออนญุาตทาํงาน : งานหยอดทรายและวางแผน่ยางมะตอยตามร่องพื&นถนนใตp้ipe rack

หมายเลขอปุกรณ ์: Other สถานที�ปฏบิตังิานหลกั : PP3 #200

เครื�องจกัรหรอืเครื�องมอืหลกัที�ใชใ้นงานคอื : ทราย,ไมก้วาด,ยางมะตอย พื-นที�ขา้งเคยีง :

ชื�อบรษิทัผูป้ฏบิตังิาน : TIME STAR CONSTRUCTION LIMITED จํานวนผูป้ฏบิตังิาน : 3

1.3 Safety Lead (ชื�อ-สกลุ) : พมิพใ์จ อุทธกัง

1.4 เอกสารประกอบการขออนญุาต

เอกสารแนบ  การวเิคราะหง์านเพื�อความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม (JSA)  รายชื�อผูป้ฏบิตังิาน  Safety Data Sheet (SDS) (ถา้ม)ี

 รายการแสดงเครื�องมอื-อปุกรณ์ (ถา้ม)ี  Plot plan (ถา้ม)ี  อื�นๆ 

งานนี-ตอ้งไดร้บัรองความปลอดภยัในการทาํงาน (Safe Work Check list) - Job Types

 งานที�มคีวามรอ้นหรอืประกายไฟ  งานในพื&นที�อับอากาศ  งานบนที�สงู ≥ 1.8 เมตร  งานขดุ  งานที�เกี�ยวกบัแรงดนัสงู

 งานยกของหนัก (Lifting Plan)  งานนํารถเขา้กระบวนการผลติ  งานประดานํ&า  งานที�เกี�ยวขอ้งกบัรังสี  งานที�เกี�ยวขอ้งกบัไฟฟ้า

 อื�นๆ 

1.5 สารเคมสีดุทา้ยที�อยูใ่นกระบวนการ หรอืสารเคมเีฉพาะอยา่งที�ใชส้าํหรบังานที�ขออนญุาต  ไมเ่กี�ยวขอ้ง
สารเคม ี(ชื�อ) :

1.6 กาํหนดมาตรการความปลอดภยัสว่นบุคคลท ั-งขณะเปิดทอ่และ/หรอือปุกรณค์ร ั-งแรกโดยผูป้ฏบิตังิาน (ถา้ม)ี และขณะปฏบิตังิาน

 อปุกรณ์ป้องกนัศรีษะ ระบ ุ: หมวกนริภยั  อปุกรณ์ป้องกนัเสยีง ระบ ุ:  อปุกรณ์ป้องกนัเทา้ ระบ ุ: รองเทา้นริภยั

 อปุกรณ์ป้องกนัดวงตาและใบหนา้ ระบ ุ: แวน่ตานริภยั  อปุกรณ์ป้องกนัการหายใจ ระบ ุ:  อปุกรณ์ป้องกนัการตกจากที�สงู ระบ ุ: 

 อปุกรณ์ป้องกนัมอื ระบ ุ: ถุงมอืผา้, ถุงมอืเซฟตี&เคลอืบยาง  อปุกรณ์ป้องกนัลําตวั ระบ ุ:  อื�นๆ : 

1.7 ลงชื�อผูต้รวจสอบความครบถว้นและมาตรการการขออนญุาตทาํงาน Sirisak Duangkaew  (หวัหนา้ของ Permit Requester)

2 การอนญุาตทาํงาน : Permit Initial Approval (สว่นที� 2 โดย Permit Verifier)

 Simple Lock No. : 
 Complex Lock Box No. : 
 ปิดบอ่,ราง,หลมุ

 ปิดกั &นรางระบายนํ&า
 Bypassing อปุกรณ์/ระบบ

 ตรวจวัด O2 ทกุ 0 ชม.

 ตรวจวัด LEL ทกุ 0 ชม.

 ตรวจหนา้งานโดยเจา้ของพื&นที�ทกุๆ 4 ชม.

 ตรวจหนา้งานโดยผูข้ออนุญาตทกุๆ 4 ชม.

 ตรวจหนา้งานโดย Safety Lead ทกุๆ 4 ชม.

 แจง้ใหพ้ื&นที�อื�นที�ไดรั้บผลกระทบทราบ
 กําหนดจุดตอ่แหลง่พลงังาน(ไฟฟ้า,นํ&า,ลม,N2)

 กําหนดจุดปลอ่ยที�ไมก่ระทบกบัสิ�งแวดลอ้ม

 เตรยีมพื&นที�เรยีบรอ้ยและปลอดภยัแลว้
 การปิดกั &นและปิดลอ้มพื&นที�
 ชี&แจงมาตราการความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้มแกผู่ข้อ

อนุญาตแลว้

 อื�นๆ 

ขา้พเจา้ไดกํ้าหนดมาตรการความปลอดภัยที�จําเป็นและเหมาะสมในการเตรยีมพื&นที�ใหป้ลอดภัยรวมทั &งไดม้อบหมายใหผู้ท้ี�เกี�ยวขอ้งดําเนนิการปฏบิัตแิลว้

ลงชื�อ Nirut Lapia Permit Verifier 29/04/2023 เวลา 14:49
ขอ้เสนอแนะ (เพิ�มเตมิ)

กรณมีีพื&นที�ขา้งเคยีง งานจะตอ้งไดรั้บการอนุมัตริ่วมกันโดยเจา้ของพื&นที�ขา้งเคยีง (Co-Signing) งานทําในพื&นที�ตดิบรเิวณขา้งเคยีงกับ

ลงชื�อ Permit Co-Signer เวลา
ขอ้เสนอแนะ (เพิ�มเตมิ)

ไดต้รวจสอบเอกสารการขออนุญาต และอนุญาตใหเ้ริ�มใชใ้บอนุญาตทํางานนี&ได ้

ลงชื�อ Artid Sittigam Permit Approver 29/04/2023 เวลา 15:15
ขอ้เสนอแนะ (เพิ�มเตมิ)

หมายเหต ุ: งานที�มปีระกายไฟในพื&นที�อนัตราย และงานอบัอากาศ ตอ้งไดรั้บการอนุญาตโดยผูจั้ดการส่วนขึ&นไป

3 การรบัรองความปลอดภยัหนา้งาน : On Field Permit Verify (สว่นที� 3 โดย Permit Requester/Safety Lead/Field Verifier)

3.1 ขา้พเจา้ไดป้ฏบิตัติามมาตรการความปลอดภยัตามขอ้กําหนดพรอ้มเริ�มปฏบิตังิาน

3.2 ขา้พเจา้ไดต้รวจสอบที�หนา้งานแลว้เป็นไปตามมาตรการที�ระบไุวใ้น Work Permit และใบรับรองความปลอดภยัในการทํางาน พรอ้มทั &งไดทํ้าการวเิคราะหง์านเพื�อความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม (JSA) พรอ้มใหเ้ริ�มปฏบิตังิาน

3.3 ขา้พเจา้ไดช้ี&แจงมาตรการความปลอดภยัขา้งตน้ใหผู้ป้ฏบิตังิานทกุคน และตอ้งปฏบิตัติามมาตรการความปลอดภยัที�กําหนดไวอ้ย่างเครง่ครัด

ลงชื�อ Wirat Doangsudjat

Permit Requester

02/05/2023 เวลา 09:15

ลงชื�อ พมิพใ์จ อทุธกงั

Safety Lead

02/05/2023 เวลา 09:16

ลงชื�อ Wiwat Mingruksa

Field Verifier

02/05/2023 เวลา 09:16



4 การตดิตามความปลอดภยัขณะทาํงาน: Safe Work Monitoring (สว่นที� 4 โดยผูร้บัรองเจา้ของพื-นที� (Field Verifier) (รบัผดิชอบหลกั))
การตรวจสอบกา๊ซระหวา่งปฏบิตังิาน โดยผูต้รวจกา๊ซ (Gas Tester) กรณีเริ�มงานหลงัพักงานเกนิ 1 ชั�วโมง ตอ้งตรวจสอบกา๊ซกอ่นเริ�มงานใหม/่ใหม้กีารวัดกา๊ซกอ่นเริ�มปฏบิตังิาน

คร ั-งที� %Oxygen %กา๊ซตดิไฟ วนัและเวลา ชื�อผูต้รวจวดัแกส๊

กอ่นเริ�มงาน 02/05/2023 09:15 Wiwat Mingruksa

1 02/05/2023 13:18 Ongach Wongsuwan

การตรวจสภาพงานเป็นไปตามมาตรการที�กําหนดในระหวา่งการปฏบิตังิาน รวมถงึการตรวจสอบหลงัจากชว่งเวลาพักปกติ

คร ั-งที� Permit Requester วนัและเวลา Safety Lead วนัและเวลา Field Verifier วนัและเวลา Field Verifier วนัและเวลา

1 Wirat
Doangsudjat

02/05/2023 13:18 พมิพใ์จ อทุธกงั 02/05/2023 13:18 Ongach Wongsuwan 02/05/2023 13:18

การระงบัใบอนญุาตทาํงานช ั�วคราวเนื�องจาก: Cause of Permit Suspend

1. พบวา่ในพื&นที�อาจเกดิสภาวะฉุกเฉนิ 2. ผูป้ฏบิตังิานหยุดงานเป็นเวลานาน (>1 ชม.) ยกเวน้ชว่งเวลาพักปกติ

3. มกีารเปลี�ยนผูป้ฏบิตังิานหรอืผูรั้บผดิชอบอื�นๆ 4. ไมส่ามารถปฏบิตัติามมาตรการที�กําหนดไวไ้ด ้

5. พบวา่ปฎบิตัติามมาตรการความปลอดภยัไมค่รบ 6. ในระยะ11 เมตร มกีจิกรรม Drain-Purge

7. ทํางานเกนิขอบเขตที�ขออนุญาต 8. Safety Lead ไมอ่ยู่ในพื&นที�

9. มาตรการความปลอดภยัถูกแกไ้ขเปลี�ยนแปลง 10. อื�นๆ

คร ั-งที� สาเหตุ ว/ด/ป เวลา ลงชื�อผูร้ะงบัใบอนญุาตทํางาน

การขอกลบัเขา้ทาํงานหลงัจากถกูระงบัใบอนญุาต : Permit Revalidation

ลงชื�อ สาเหตกุารระงบัใบอนญุาตทํางานช ั�วคราวไดร้บัการแกไ้ข
แลว้

มาตราการความปลอดภยัเพิ�มเตมิ (ถา้
ม)ี

อื�นๆ Permit
Requester

วนัและ
เวลา

Safety
Lead

วนัและ
เวลา

Fied
Verifier

วนัและ
เวลา

5 การต่อใบอนญุาต (สว่นที� 5 โดย Permit Requester)

คร ั-งที�
ชว่งระยะในการขอตอ่ใบอนญุาต อนญุาตใหต้อ่ใบอนญุาต การตรวจสอบกอ่นการปฏบิตังิาน

วนัและเวลา เร ิ�มตน้ วนัและเวลา สิ-นสุด Permit Requester Permit Approver Permit Requester Safety Lead Field Verifier Field Verifier

6 การปิดใบอนญุาตทาํงาน: Permit Closing (สว่นที� 6 โดย Permit Requester/Safety Lead/Field Verifier)

 ปิดงานประจําวัน
 งานเสร็จสมบรูณ์
 ขอยกเลกิใบอนุญาตทํางาน เพราะ 

 หนา้งานทํา 5 ส เรยีบรอ้ย

 ตรวจสอบเพื�อรับงานเสร็จเรยีบรอ้ย
 จัดเก็บขยะไวใ้นอาคาร Waste แลว้ (ถา้ม)ี

 ตรวจสอบมาตรการตาม Return to Operation (RTO) เรยีบรอ้ย (ถา้ม)ี

 ไมม่รัีงสตีกคา้ง
 ไดม้กีารเฝ้าระวังไฟ 30 นาท ีถงึเวลา 00:00 น.

ลงชื�อ Fire Watch 
ลงชื�อ Wirat Doangsudjat

Permit Requester

02/05/2023 เวลา 16:54

ลงชื�อ พมิพใ์จ อทุธกงั

Safety Lead

02/05/2023 เวลา 16:54

ลงชื�อ Wiwat Mingruksa

Field Verifier

02/05/2023 เวลา 16:54

ตน้ฉบบั : แสดงใหเ้ห็นที�สถานที�ปฏบิตังิาน สําเนาที� 1 : สําหรบั รปภ.ที�ควบคมุการเขา้-ออกพื-นที�การผลติ สําเนาที� 2 : เก็บที�หอ้งควบคมุการผลติ (CCR)
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ภาคผนวก ข-36  
แผนและเอกสารการตรวจสอบอุปกรณ์เตือน-ชี้วัด 

 









 % LEL

 % LEL

ppm - POINT POINT

Respone

time

standard gas %LEL Cal Factor Brand Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test (sec) Pass Fail

10310723471 EPP3I0-AT206 10PP3-R3201 CO 0-300 ppm CO 200 1 Drager ESD 0 0 196 -4 0 0 200 0 60 OK 100 OK 8 OK -

10310725683 EPP3I1-AT207 10PP3-AT207 CO 0-300 ppm CO 200 1 Drager ESD 0 0 202 2 0 0 200 0 60 OK 100 OK 7 OK -

10310723474 EPP3I0-AT304 10PP3-R3401 CO 0-300 ppm CO 200 1 Drager ESD 0 0 210 10 0 0 200 0 60 OK 100 OK 8 OK -

10310723220 EPP3I0-AT406 10PP3-D3302 CO 0-300 ppm CO 200 1 Drager ESD -2 -2 270 70 0 0 200 0 60 OK 100 OK 9 OK -

10310723575 EPP3I0-AT409 10PP3-C3702A Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 50 -0.3 - - - - 20 OK 40 OK 8 OK -

10310723448 EPP3I0-AT410 10PP3-C3702B Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 50.9 0.6 - - - - 20 OK 40 OK 8 OK -

10310723268 EPP3I0-AT506 10PP3-PGC ROOM Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 50.4 0.1 - - - - 20 OK 40 OK 8 OK -

10310723407 EPP3I0-AT507 10PP3-PGC ROOM Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 52 1.7 0 0 50 -0.3 20 OK 40 OK 9 OK -

10310723271 EPP3I0-AT508 10PP3-PGC ROOM Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 52.1 1.8 0 0 50 -0.3 20 OK 40 OK 10 OK -

10310723451 EPP3I0-AT509 10PP3-PGC ROOM Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 51 0.7 - - - - 20 OK 40 OK 10 OK -

10310723410 EPP3I0-AT510 10PP3-PGC ROOM Oxygen 0-25 % Oxygen 20.9 1 Drager ESD - - 20.7 -0.2 - - - - 19.5 OK 23.5 OK 9 OK -

10310723424 EPP3I0-AT511 10PP3-PGC ROOM Oxygen 0-25 % Oxygen 20.9 1 Drager ESD - - 21 0.1 - - - - 19.5 OK 23.5 OK 9 OK -

10310723427 EPP3I0-AT512 10PP3-PGC ROOM Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 53 2.7 0 0 50 -0.3 20 OK 40 OK 8 OK -

10310725686 EPP3I1-AT901 10PP3-AT901 Propylene 0-100 LEL Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 40 OK 12 OK -

 

Standard gas .: Hydrogen D711771

170962COStandard gas .:

50.3

200

Polytron 8000

(   Mr. Prateep Shithong   )  

15-Feb-23

APPROVED BY

  (    Mr. Suriyan    Janta     )

15-Feb-23

%LEL

Polytron 8000

Polytron 2XP Ex

Transmitter & Sensor

Polytron 2XP Ex

Polytron 8000

Polytron 2XP Ex

Polytron 2XP Ex

Polytron 2XP Ex

Polytron 2XP Ex

Polytron 2XP Ex

Rang

Polytron 8100EC

Polytron 2XP Ex

Location Target gas
Calibrated gas

Polytron 8100EC

Model Transmitter & Type

Data of transmitter & controller

MO No.

Calibrate results
Alarm set point

          RAYONG ENGINEERING AND PLANT SERVICE CO., LTD

     COMPANY :

     PLANT :

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT
CAL DATE :  

ERROR ALLOWABLE : +/- 5% OF READING  

THAI POLYETHYLENE CO., LTD.

PP3

15-Feb-23 Next Cal : 15-Jun-23

Note.%LEL

As found results

Polytron 2XP Ex

6-Jul-24

-

WO326676-1 Expire Date .: 7-Dec-26

Controller

GAS DETECTOR TEST QUANTITY : 14 POINT
Expire Date .:

Expire Date .:

Result Acceptance

Cylinder No, :  

Cylinder No, : TYPE : IR 14

TESTED BY

TYPE: CATALYTIC 

Result acceptant

Standard gas .: Propylene 50 Cylinder No, :  

Remark

Tag no.



 % LEL POINT

 % LEL 32 POINT POINT

Respone

time
( %LEL ) standard gas %LEL Cal Factor Brand Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test (sec) Pass Fail

10310603378 AT-101 10PP3-D3111 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603382 AT-102 10PP3-P3102 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 52 2 0 0 50 0 20 OK 50 OK 8 OK -

10310603386 AT-103 10PP3-E3102A Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 50 OK 8 OK -

10310603390 AT-105 10PP3-D3110A Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 52 2 0 0 50 0 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603454 AT-201 10PP3-R3201 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603458 AT-202 10PP3-P3102 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 51 1 - - - - 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603462 AT-203 10PP3-P3200 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50.2 0.2 - - - - 20 OK 50 OK 12 OK -

10310603466 AT-204 10PP3-R3201 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 51.8 1.8 0 0 50 0 20 OK 50 OK 11 OK -

10310603470 AT-205 10PP3-D3203 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50.1 0.1 - - - - 20 OK 50 OK 14 OK -

10310603536 AT-301 10PP3-P3302A Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 52 2 0 0 50 0 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603540 AT-302 10PP3-R3401 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 52 2 0 0 50 0 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603550 AT-305 10PP3-R3401 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 51 1 - - - - 20 OK 50 OK 8 OK -

10310603554 AT-306 10PP3-A3401 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 51 1 - - - - 20 OK 50 OK 8 OK -

10310603558 AT-402 10PP3-C3702A Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 51 1 - - - - 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603562 AT-403 10PP3-P3702B Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603566 AT-404 10PP3-P3301A,B Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603570 AT-405 10PP3-F3201A Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603580 AT-407 10PP3-C3701 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 51 1 - - - - 20 OK 50 OK 8 OK -

10310603584 AT-408 10PP3-C3703 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50.6 0.6 - - - - 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603600 AT-501 10PP3-D3602 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 52 2 0 0 50 0 20 OK 50 OK 6 OK -

10310603604 AT-502 10PP3-D3606 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 49 -1 - - - - 20 OK 50 OK 10 OK -

10310603608 AT-503 10PP3-P3609 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603612 AT-504 10PP3-P3604 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 52 2 0 0 50 0 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603616 AT-505 10PP3-C3602 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 50 OK 8 OK -

10310603668 AT-601 10PP3-C3301 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 50 OK 8 OK -

10310603672 AT-602 10PP3-P3509 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 52 2 0 0 50 0 20 OK 50 OK 8 OK -

10310603676 AT-604 10PP3-T3302 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 51 1 - - - - 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603680 AT-605 10PP3-C3501 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 53 3 0 0 50 0 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603684 AT-606 10PP3-C3301 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 52 2 0 0 50 0 20 OK 50 OK 8 OK -

10310603752 AT-701 10PP3-Cooling Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 50 OK 12 OK -

10310603757 AT-801 10PP3-AT801 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 51.3 1.3 0 - - - 20 OK 50 OK 7 OK -

10310603664 AT-5301 10PP3-D3502 Propylene 0 - 100 Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 52 2 0 0 50 0 20 OK 50 OK 12 OK -

 

Result Acceptance

32GAS DETECTOR TEST QUANTITY :Cylinder No, :  

Cylinder No, : TYPE : IR -

TESTED BY

TYPE: CATALYTIC 

Result acceptant

Remark

Tag no. Location Target gasMO No. Note.%LEL

As found results

Polytron 8700 / IDS 0101

7-Dec-26

-

Calibrate results
Alarm set point

Expire Date .:

Expire Date .:

Data of transmitter & controller

          RAYONG ENGINEERING AND PLANT SERVICE CO., LTD

     COMPANY :

     PLANT :

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT
CAL DATE :  

ERROR ALLOWABLE : +/- 5% OF READING  

THAI POLYETHYLENE CO., LTD.

PP3

8-Feb-23 Next Cal : 8-Aug-23

Polytron  PIR7000 / IDS 0111

Model Transmitter & Type

Polytron 2IR / 334

Polytron 2IR / 334

Polytron  PIR7000 / IDS 0111

APPROVED BY

  (    Mr. Suriyan    Janta     )

8-Feb-23

%LEL

Polytron 8700 / IDS 0101

Polytron 8700 / IDS 0101

Transmitter & Sensor

Polytron  PIR7000 / IDS 0111

Polytron 8700 / IDS 0101

Polytron  PIR7000 / IDS 0111

Polytron 2IR / 334

Polytron 2IR / 334

Polytron 2IR / 334

Polytron 2IR / 334

(   Mr. Prateep Shithong   )  

8-Feb-23

Polytron 2IR / 334

Polytron  PIR7000 / IDS 0111

Polytron  PIR7000 / IDS 0111

Polytron 2IR / 334

Polytron 2IR / 334

Polytron 2IR / 334

Polytron 2IR / 334

-

50

Polytron 8700 / IDS 0101

Polytron 8700 / IDS 0101

Polytron 8700 / IDS 0101

Polytron 8000  

Polytron 8700 / IDS 0101

Polytron 2IR / 334

Polytron 2IR / 334

Polytron 2IR / 334

Polytron 2IR / 334

Polytron  PIR7000 / IDS 0111

Polytron  PIR7000 / IDS 0111

Rang
Calibrated gas

Controller

Standard gas .: Propylene WO326676-1

-Standard gas .:



 % LEL

 % LEL

ppm - POINT POINT

Respone

time

standard gas %LEL Cal Factor Brand Zero Error Span Error Zero %Error Span %Error Low Test High Test (sec) Pass Fail

10310723472 EPP3I0-AT206 10PP3-R3201 CO 0-300 ppm CO 200 1 Drager ESD 0 0 220 20 0 0 200 0 60 OK 100 OK 8 OK -

10310725684 EPP3I1-AT207 10PP3-AT207 CO 0-300 ppm CO 200 1 Drager ESD 0 0 230 30 0 0 200 0 60 OK 100 OK 8 OK -

10310723475 EPP3I0-AT304 10PP3-R3401 CO 0-300 ppm CO 200 1 Drager ESD 0 0 220 20 0 0 200 0 60 OK 100 OK 7 OK -

10310723221 EPP3I0-AT406 10PP3-D3302 CO 0-300 ppm CO 200 1 Drager ESD -4 -4 220 20 0 0 200 0 60 OK 100 OK 7 OK -

10310723576 EPP3I0-AT409 10PP3-C3702A Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 47 -3.3 0 0 50 -0.3 20 OK 40 OK 7 OK -

10310723449 EPP3I0-AT410 10PP3-C3702B Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 48 -2.3 0 0 50 -0.3 20 OK 40 OK 9 OK -

10310723269 EPP3I0-AT506 10PP3-PGC ROOM Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 49.8 -0.5 - - - - 20 OK 40 OK 8 OK -

10310723408 EPP3I0-AT507 10PP3-PGC ROOM Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 49.7 -0.6 - - - - 20 OK 40 OK 8 OK -

10310723272 EPP3I0-AT508 10PP3-PGC ROOM Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 49 -1.3 - - - - 20 OK 40 OK 9 OK -

10310723452 EPP3I0-AT509 10PP3-PGC ROOM Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 0 0 48 -2.3 - - - - 20 OK 40 OK 9 OK -

10310723411 EPP3I0-AT510 10PP3-PGC ROOM Oxygen 0-25 % Oxygen 20.9 1 Drager ESD - - 20.5 -0.4 - - - - 19.5 OK 23.5 OK 8 OK -

10310723425 EPP3I0-AT511 10PP3-PGC ROOM Oxygen 0-25 % Oxygen 20.9 1 Drager ESD - - 20.7 -0.2 - - - - 19.5 OK 23.5 OK 8 OK -

10310723428 EPP3I0-AT512 10PP3-PGC ROOM Hydrogen 0-100 LEL Hydrogen 50.3 1 Drager ESD 1 1 54 3.7 0 0 50 -0.3 20 OK 40 OK 8 OK -

10310725687 EPP3I1-AT901 10PP3-AT901 Propylene 0-100 LEL Propylene 50 1 Drager ESD 0 0 50 0 - - - - 20 OK 40 OK 11 OK -

 

Standard gas .: Hydrogen D711771

170962COStandard gas .:

50.3

200

Polytron 8000

(   Mr. Prateep Shithong   )  

15-Jun-23

APPROVED BY

  (    Mr. Suriyan    Janta     )

15-Jun-23

%LEL

Polytron 8000

Polytron 2XP Ex

Transmitter & Sensor

Polytron 2XP Ex

Polytron 8000

Polytron 2XP Ex

Polytron 2XP Ex

Polytron 2XP Ex

Polytron 2XP Ex

Polytron 2XP Ex

Rang

Polytron 8100EC

Polytron 2XP Ex

Location Target gas
Calibrated gas

Polytron 8100EC

Model Transmitter & Type

Data of transmitter & controller

MO No.

Calibrate results
Alarm set point

          RAYONG ENGINEERING AND PLANT SERVICE CO., LTD

     COMPANY :

     PLANT :

GAS DETECTOR CALIBRATION REPORT
CAL DATE :  

ERROR ALLOWABLE : +/- 5% OF READING  

THAI POLYETHYLENE CO., LTD.

PP3

15-Jun-23 Next Cal : 15-Oct-23

Note.%LEL

As found results

Polytron 2XP Ex

6-Jul-24

-

WO326676-1 Expire Date .: 7-Dec-26

Controller

GAS DETECTOR TEST QUANTITY : 14 POINT
Expire Date .:

Expire Date .:

Result Acceptance

Cylinder No, :  

Cylinder No, : TYPE : IR 14

TESTED BY

TYPE: CATALYTIC 

Result acceptant

Standard gas .: Propylene 50 Cylinder No, :  

Remark

Tag no.

thinnakorn.yodsuban
Rectangle

thinnakorn.yodsuban
Rectangle
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  COMPANY :
  PLANT :  
  M'FR. :  
  SERIAL NO.:  

EXP .: 20-May-23

EXP .: -

Set Point Reading Adjust

( 7  -  9 ) 7.8 -

( 7  -  9 ) 8.2 -

Reading Adjust Reading Adjust Reading Adjust

50 50 - 50 50 -

2 2.2 - 2 1.6 -

2 2 - 2 1.6 -

12 1.6 - 12 1.6 -

2 2 - 2 1.6 -

100 100 - 100 100 -

- PRESSURE :             -            Bar

Tag : R - 3202

STANDARD GAS

                 RAYONG ENGINEERING AND PLANT SERVICE CO., LTD
            GAS CHROMATOGRAPH CALIBRATION  REPORT

+/- 0.5 or 1% of reading 

%REPEATABILITY

10310603417

PRESSURE :             8           Bar STD. GAS CYLINDER NO1.:  D920747 1%mol-99%mol      =  +/-2%of reading

depending on  GC 

10310603425

MODEL:  
SERVICE: 

  Pressure Inlet PRS ( kg/cm2 )

  Pressure Outlet PRS ( kg/cm2 )

1ppm-99.99ppm      = +/-20%of reading

92J300499

 specification

ERROR ALLOWABLE:

THAI POLYETHYLENE CO., LTD.
 THPP 3

            GC 1000 MARKIIYOKOGAWA

 STD. GAS CYLINDER NO1.:  100ppm-0.99%mol  = +/-10%of reading

           R-3201 , R-3202

  Flow Fas loop SCS ( L/MIN. )

  Pressure sample Inlet GC (kg/cm2)

  Flow sample inlet GC ( cc/min )

RemarkSampling System

          Normal

Set Point
Tag : R - 3201

Set Point Set Point
Tag : ………………

          Abnormal

  Pressure Inlet SCS ( kg/cm2 )

Carrier Gas Header

Nitrogen ( kg/cm2 )

Hydrogen ( kg/cm2 )

RemarkStatus

          Normal           Abnormal

MO NO.: 

DATE .: 6-May-66

TAG.: AT-2002-1 , -2



Set Point Reading Adjust

65 65 -
5 5 -
5 4.8 -
3 3 -
2 2 -

4.5 4.5 -
2.4 0.24 -
2.2 0.22 -

Set Point Reading Adjust

28 27.9 -
19 17.8 -
30 30.7 -
73 73 -
31 31 -
60 61.3 -
37 37.5 -

ST#1 ST#2 ST#3 ST#1 ST#2 ST#3

0.056 0.294 0.055 0.286
95.427 95.146 95.147 94.920
4.910 4.902 4.952 4.937

          Abnormal

Remark
Result Before Asfound Result After Calibrate

Concentration Of Process

Hydrogen ( H2 )
Propylene ( C3H6 )
Propane ( C3H8 )

1-Butene ( 1C4H8 )

          Normal           Abnormal
          Normal           Abnormal

          Normal           Abnormal
          Normal           Abnormal

  Measure Det 2 vent 2 (cc/min)
  Refference 2. vent (cc/min)
  Backfush 2 Vent (cc/min)

  FF.2 Vent

          Normal           Abnormal

          Normal           Abnormal
          Normal           Abnormal

RemarkFlow Column Oven GC
  Measure  Det 1 vent (cc/min)

  Refference Det.1 vent (cc/min)
  Backfush 1 vent (cc/min)

Status

          Normal
          Normal

          Abnormal
          Abnormal

          Abnormal

          Normal           Abnormal

Remark

          Normal

Status

          Normal           Abnormal
          Normal           Abnormal

          Normal           Abnormal  Pressure IA EL.Box ( MPa )
  Pressure IA Heating ( MPa )

  Pressure Carrier 1 ( MPa )
  Pressure Carrier 2 ( MPa )

  Alarm Display

          Normal

  Pressure IA Supply ( kg/cm2 )

                 RAYONG ENGINEERING AND PLANT SERVICE CO., LTD
            GAS CHROMATOGRAPH CALIBRATION  REPORT

Panel GC
  Oven Temp.  ( ℃ )

  Pressure H2 Valve ( MPa )

  Pressure IA Valve ( MPa )           Normal           Abnormal



STANDAR RANGE OLD  OLD

VALUE ( ppm , % ) 1 2 3 4 5 FACTOR AREA

STD1 0.8045 1000 0.8010 0.8030 0.8030 0.8030 0.8030 0.80 0.04 -0.24 1.024 5.980
ST#1-CHECK#5-CAL#7 87.180 100 87.218 87.195 87.263 87.261 87.201 87.23 1.45 0.05 0.960 249.920

D920747 8.994 20 8.999 9.017 9.007 9.010 9.000 9.01 0.33 0.14 0.995 53.640
3.018 10 2.994 3.008 2.990 3.005 2.997 3.00 0.34 -0.64 1.163 16.133

STD2

ST#3-CHECK#6-CAL#8

D920747

STANDAR RANGE NEW  NEW

VALUE ( ppm , % ) 1 2 3 4 5 FACTOR AREA

STD1 0.8045 1000 - - - - - - - - - -
ST#1-CHECK#5-CAL#7 87.180 100 - - - - - - - - - -

D920747 8.994 20 - - - - - - - - - -
3.018 10 - - - - - - - - - -

- -
STD2

ST#3-CHECK#6-CAL#8

D920747

Propane ( C3H8 )
1-Butene ( 1C4H8 )

Hydrogen ( H2 ) 0.8040 1.5 - - -

0.80400.8040Hydrogen ( H2 ) 0.8045

STD. NO.

( Mr.   Suriyan    Janta )

--- - -

NOTE

COMPONENT
CALIBRATE

AVG.

- -

( _____________________________________ ) ( _____________________________________ )

STD. NO. COMPONENT

0.8040

TEST RESULT CONCLUSION OF STANDARD GAS

0.8040 0.8040 0.8040 0.00

AVG. %REPEAT %ERROR
  AS FOUND

1.5

6-May-66

%REPEAT %ERROR

APPROVED BY: 

( Mr.   Prateep    Shitong )

6-May-66

Result Acceptance  :  TESTED BY  : 

                 RAYONG ENGINEERING AND PLANT SERVICE CO., LTD

Hydrogen ( H2 )
Propylene ( C3H6 )
Propane ( C3H8 )

1-Butene ( 1C4H8 )

Hydrogen ( H2 )
Propylene ( C3H6 )

TEST RESULT CONCLUSION OF STANDARD GAS

-0.06 0.948 84.604

thinnakorn.yodsuban
Rectangle

thinnakorn.yodsuban
Rectangle



thinnakorn.yodsuban
Rectangle



thinnakorn.yodsuban
Rectangle



 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-37  
แผนผังการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย  

และเอกสารการตรวจสอบ 
 



 
 
 
 
 
 

  
แผนผังการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย  
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เอกสารการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย  

และอุปกรณ์ฉุกเฉิน 

 



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอปุกรณป์้องกนัอคัคีภยัและฉกุเฉิน PP3
วนัที ่…...….เดือน………...… พ.ศ. ………...…..

DRY EXTINGUISHER INSIDE PRESS

ปกต ิ ไม่บุบ
 ไม่บวม ไม่
เป็นสนิม

บุบ บวม 
เป็นสนิม สี

ซดี
ร่ัวช ำรุด Picture มี ไม่ขำด

ขำด หลุด
หำย ไม่มี

Picture
เข็มชีแ้ถบ
เขียว ผง

เคมีไหลตวั
หน้ำปัดแตก

เข็มไม่ชี้
แถบเขียว
หรือฟังผง
เคมีจับก้อน

Picture
ตะขอไม่หกั
  ยกแขวน
ได ้อยูท่ีว่ำง

ตะขอใช้
งำนไม่ได ้
อยูจุ่ดที่
ก ำหนด

ไม่อยู่
ประจ ำจุด

Picture
ปกต ิไม่

แตกลำยงำ 
ไม่ฉีกขำด

แตกลำยงำ
 ร่ัวซมึ

แตก ฉีก
ขำด ร่ัวมำก

Picture
มีเสียบ
ต ำแหน่ง 

LOCK
ไม่มี Picture

1 PP3-Dry-01 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
2 PP3-Dry-02 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่ถงุคลมุ
3 PP3-Dry-03 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
4 PP3-Dry-04 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
5 PP3-Dry-05 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
6 PP3-Dry-06 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
7 PP3-Dry-07 Pelletizing 1 ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
8 PP3-Dry-08 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
9 PP3-Dry-09 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
10 PP3-Dry-10 Pelletizing 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
11 PP3-Dry-11 Pelletizing 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
12 PP3-Dry-12 Pelletizing 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
13 PP3-Dry-13 Pelletizing 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
14 PP3-Dry-14 Pelletizing 3 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่ถงุคลมุ
15 PP3-Dry-15 Pelletizing 3 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
16 PP3-Dry-16 Pelletizing 3 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
17 PP3-Dry-17 Pelletizing 3 ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่เข็มขดัรดัสาย
18 PP3-Dry-18 Pelletizing 4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
19 PP3-Dry-19 Pelletizing 4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
20 PP3-Dry-20 Pelletizing 4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
21 PP3-Dry-21 Pelletizing 4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
22 PP3-Dry-22 Pelletizing 5 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
23 PP3-Dry-23 Pelletizing 5 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ สซีีดจาง เริม่เป็นสนิม
24 PP3-Dry-24 Pelletizing 5 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
25 PP3-Dry-25 Pelletizing 5 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
26 PP3-Dry-26 Pelletizing 7 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
27 PP3-Dry-27 Pelletizing 6 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
28 PP3-Dry-28 Pelletizing 6 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
29 PP3-Dry-29 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
30 PP3-Dry-30 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
31 PP3-Dry-31 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
32 PP3-Dry-32 Catalyst Preparation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
33 PP3-Dry-33 Catalyst Preparation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
34 PP3-Dry-34 Catalyst Preparation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
35 PP3-Dry-35 Catalyst Preparation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
36 PP3-Dry-36 Catalyst Preparation 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ฉีกขาด
37 PP3-Dry-37 Catalyst Preparation 3 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
38 PP3-Dry-38 Reactor 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
39 PP3-Dry-39 Reactor 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
40 PP3-Dry-40 Reactor 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
41 PP3-Dry-41 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
42 PP3-Dry-42 Monomer And Blow Down System 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
43 PP3-Dry-43 Gas And Water Separation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
44 PP3-Dry-44 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
45 PP3-Dry-45 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
46 PP3-Dry-46 Gas And Water Separation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
47 PP3-Dry-47 Gas And Water Separation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
48 PP3-Dry-48 Gas And Water Separation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
49 PP3-Dry-49 Gas And Water Separation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
50 PP3-Dry-50 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
51 PP3-Dry-51 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ เริม่เป็นสนิม
52 PP3-Dry-52 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ เริม่จาด สซีีดจาง
53 PP3-Dry-53 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
54 PP3-Dry-54 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
55 PP3-Dry-55 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
56 PP3-Dry-56 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
57 PP3-Dry-57 Reactor 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
58 PP3-Dry-58 Gas And Water Separation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
59 PP3-Dry-59 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 1 ✓ ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ฝา้ขึน้ มองไมช่ดั
60 PP3-Dry-60 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
61 PP3-Dry-61 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
62 PP3-Dry-62 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
63 PP3-Dry-63 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
64 PP3-Dry-64 Gas And Water Separation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
65 PP3-Dry-65 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
66 PP3-Dry-66 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
67 PP3-Dry-67 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 3 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
68 PP3-Dry-68 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 3 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
69 PP3-Dry-69 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
70 PP3-Dry-70 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 5 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
71 PP3-Dry-71 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 5 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
72 PP3-Dry-72 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 5 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
73 PP3-Dry-73 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 6 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
74 PP3-Dry-75 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 7 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
75 PP3-Dry-76 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 7 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
76 PP3-Dry-77 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 8 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
77 PP3-Dry-78 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 8 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
78 PP3-Dry-79 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 9 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
79 PP3-Dry-80 Cooling Tower 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
80 PP3-Dry-81 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
81 PP3-Dry-82 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
82 PP3-Dry-83 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่ถงุคลมุ
83 PP3-Dry-84 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
84 PP3-Dry-85 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่ถงุคลมุ
85 PP3-Dry-86 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
86 PP3-Dry-87 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่ถงุคลมุถงั
87 PP3-Dry-88 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
88 PP3-Dry-89 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
89 PP3-Dry-90 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่ถงุคลมุ
90 PP3-Dry-91 Blend Silo 1 ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
91 PP3-Dry-92 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
92 PP3-Dry-93 Cooling Tower 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
93 PP3-Dry-94 Cooling Tower 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
94 PP3-Dry-95 Cooling Tower 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่ถงุคลมุ 
95 PP3-Dry-96 Cooling Tower 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ คอถงัเป็นสนิม
96 PP3-Dry-97 Catalyst Preparation 3 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ คอเป็นสนิม
97 PP3-Dry-98 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
98 PP3-Dry-99 Reactor 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
99 PP3-Dry-100 Reactor 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
100 PP3-Dry-101 Reactor 9 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
101 PP3-Dry-102 Reactor 8 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
102 PP3-Dry-103 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
103 PP3-Dry-104 Reactor 7 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
104 PP3-Dry-105 Cooling Tower 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 11.82
105 PP3-Dry-106 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
106 PP3-Dry-107 Pelletizing 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
107 PP3-Dry-108 Blend Silo 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่สายรดัถงั 
108 PP3-Dry-109 Blend Silo 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
109 PP3-Dry-110 Catalyst Preparation 3 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
110 PP3-Dry-111 Reactor 4 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
111 PP3-Dry-112 Reactor 5 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ เริม่ขาด สซีีดจาง
112 PP3-Dry-113 Reactor 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
113 PP3-Dry-114 Reactor 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
114 PP3-Dry-115 Reactor 3 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
115 PP3-Dry-116 Reactor 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
116 PP3-Dry-117 Reactor 2 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
117 PP3-Dry-118 Cooling Tower 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
118 PP3-Dry-119 Cooling Tower 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
119 PP3-Dry-120 Cooling Tower 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
120 PP3-Dry-121 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
121 PP3-Dry-122 CCR And Sub 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
122 PP3-Dry-123 CCR And Sub 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
123

Tag No.ล ำดบั บริเวณตดิตัง้ หมำยเหตุ

สภำพถงั SEAL PRESSURE GAUGE ทีแ่ขวนเคร่ืองดบัเพลิง สภำพสำย หวัฉีด สลัก

ชัน้



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอปุกรณป์้องกันอคัคีภยัและฉุกเฉิน PP3
วนัที่ …...….เดือน………...… พ.ศ. ………...…..

DRY EXTINGUISHER OUTSIDE PRESS

ปกติ  ไม่
บุบ ไม่บวม
 ไม่เป็นสนิม

 บุบ บวม 
เป็นสนิม สี

ซีด
ร่ัวช ำรุด Picture มี ไม่ขำด

ขำด หลุด
หำย ไม่มี

Picture
ก้ำน สลัก
ไม่ลอยขึ้น

ก้ำน สลัก
ลอยขึ้น

Picture
ตะขอไม่หกั
  ยกแขวน
ได้ อยู่ทีว่ำง

 ตะขอใช้
งำนไม่ได้ 
อยู่จุดที่

ก ำหนด

ไม่อยู่
ประจ ำจุด

Picture
ปกติ ไม่

แตกลำยงำ 
ไม่ฉีกขำด

แตกลำยงำ
 ร่ัวซึม

แตก ฉีก
ขำด ร่ัวมำก

Picture
มีเสียบ
ต ำแหน่ง 

LOCK
ไม่มี Picture

1 PP3-DRY125-01 Catalyst Preparation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
2 PP3-DRY125-02 Pelletizing 1 ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
3 PP3-DRY125-03 Cooling Tower 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

SEAL

ล ำดับ Tag No. บริเวณติดตั้ง ชั้น

สภำพถัง ก้ำน สลักหวัถัง ทีแ่ขวนเคร่ืองดับเพลิง สภำพสำย หวัฉีด สลัก

หมำยเหตุ



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอุปกรณป์อ้งกันอัคคภียัและฉกุเฉิน PP3
วนัที่ …...….เดอืน………...… พ.ศ. ………...…..

FIRE HOSE BOX & NOZZLE

ปกต ิ
สภำพตู ้ 
ไม่ผุ ประตู
ปิดสนิท 
ไม่มีส่ิงของ
กีดขวำง

ตู ้สีซีด 
เป็นสนิม

ตูผุ้พัง ล้ม 
มีส่ิงของ
กีดขวำง

Picture

จ ำนวน 
อุปกรณ์
ตรงกับ
รำยกำร

จ ำนวน 
อุปกรณไ์ม่
ตรงกับ
รำยกำร

Picture
ปกตไิม่

แตกลำยงำ 
ไม่ฉีกขำด

สำยแตก
ลำยงำ 
ร่ัวซึม

สำยแตก 
ฉีกขำด ร่ัว

มำก
Picture

ปกต ิมี ไม่
ฉีกขำด

Seal ยำง
เร่ิมแข็ง

ไม่มี ฉีกขำด Picture

ปกต ิ
เกลียวไม่
ฝืด เกลียว
ไม่แตก

เกลียวฝืด เกลียวแตก Picture
ไม่แตกหกั 
 ปรับ-เปิด-
ปิดง่ำย

  ปรับ-
เปิด-ปิดฝืด

แตกหกั Picture
 ไม่เป่ือย 
ฉีก หลุด
หำย

 Seal ยำง
แข็งตวั

 เป่ือย ฉีก 
หลุดหำย

Picture
ปกตก้ิำน
ไม่หกั หมุน

ง่ำย
หมุนฝืดมำก

ก้ำนหกั 
หมุนไม่ได้

Picture

1 PP3-HB-01 Catalyst Preparation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 11.95เป็นสนิท
2 PP3-HB-02 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
3 PP3-HB-03 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
4 PP3-HB-04 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
5 PP3-HB-05 Gas And Water Separation 1 ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ สีซีด
6 PP3-HB-06 Blend Silo 1 ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
7 PP3-HB-07 Blend Silo 1 ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
8 PP3-HB-08 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ฉีก ขาด
9 PP3-HB-09 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

10 PP3-HB-10 CCR And Sub 1 ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ สีรอ่น เริม่ซีดจาง
11 PP3-HB-11 CCR And Sub 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ สีซีดเริม่เป็นสนิม
12 PP3-HB-12 CCR And Sub 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
13 PP3-HB-13 CCR And Sub 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
14 PP3-HB-15 Pelletizing 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ - ไม่มีประเเจตวั F - ประเเจขนัสาย Hose เหลือ 1 ตวั
15 PP3-HB-16 Blend Silo 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
16 PP3-HB-17 Blend Silo 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
17 PP3-HB-18 Blend Silo 1 ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
18 PP3-HB-19 Cooling Tower 1 ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
19 PP3-HB-20 Pelletizing 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไม่มีประเเจตวั F
20 PP3-HB-21 Pelletizing 1 ✓ LINK ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ สีเริม่รอ่นสายรั่ว 1เสน้ น าออกไปเตรยีมเปลี่ยนใหม่
21 PP3-HB-22 Catalyst Preparation 1 ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
22 PP3-HB-23 Reactor 1
23 PP3-HB-24 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 1
24 PP3-HB-25 Pelletizing 1
25 PP3-HB-14 Pelletizing 1

หมำยเหตุล ำดบั Tag No. บริเวณตดิตัง้

FIRE NOZZLE วำลว์ปิด-เปิดFIRE NOZZLE SEAL ยำงFIRE NOZZLE สภำพหวัฉีดFIRE HOSE เกลียวสำยFIRE HOSE SEAL ยำงFIRE HOSE สภำพสำยHOSE BOX จ ำนวน อุปกรณ์HOSE BOX สภำพตู ้ 

ชั้น



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอปุกรณป์้องกนัอคัคีภยัและฉกุเฉิน PP3

วนัที ่…...….เดือน………...… พ.ศ. ………...…..

FIRE HYDRANT

ปกต ิ
สภำพตู ้ 
ไม่ผุ ประตู
ปิดสนิท 
ไม่มีส่ิงของ
กีดขวำง

ตู ้สีซดี 
เป็นสนิม

ตูผุ้พงั ล้ม 
มีส่ิงของ
กีดขวำง

Picture

จ ำนวน 
อุปกรณ์
ตรงกับ
รำยกำร

จ ำนวน 
อุปกรณไ์ม่
ตรงกับ
รำยกำร

Picture
ปกตไิม่

แตกลำยงำ 
ไม่ฉีกขำด

 สำยแตก
ลำยงำ ร่ัวซมึ

สำยแตก 
ฉีกขำด ร่ัว

มำก
Picture

ปกต ิมี ไม่
ฉีกขำด

Seal ยำง
เร่ิมแข็ง

ไม่มี ฉีกขำด Picture

ปกต ิ
เกลียวไม่
ฝืด เกลียว
ไม่แตก

เกลียวฝืด เกลียวแตก Picture
ไม่แตกหกั 
 ปรับ-เปิด-
ปิดงำ่ย

ปรับ-เปิด-
ปิดฝืด

แตกหกั Picture

1 PP3-HD-01 Catalyst Preparation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ เป็นสนิม
2 PP3-HD-02 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
3 PP3-HD-03 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
4 PP3-HD-04 Monomer And Blow Down System 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
5 PP3-HD-05 Gas And Water Separation 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
6 PP3-HD-06 Blend Silo 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓
7 PP3-HD-07 Blend Silo 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่ถงุคลมุถงั
8 PP3-HD-08 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
9 PP3-HD-09 Pelletizing 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ สรีอ่น เริม่เป็นสนิม
10 PP3-HD-10 CCR And Sub 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
11 PP3-HD-11 CCR And Sub 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
12 PP3-HD-12 CCR And Sub 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
13 PP3-HD-13 CCR And Sub 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ สเีริม่รอ้น 
14 PP3-HD-14 Pelletizing 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ สรีอ่น
15 PP3-HD-15 Pelletizing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓
16 PP3-HD-16 Blend Silo 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ สรีอ่น
17 PP3-HD-17 Blend Silo 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ เริม่เป็นสนิม สรีอ่น
18 PP3-HD-18 Blend Silo 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓
19 PP3-HD-19 Cooling Tower 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓
20 PP3-HD-20 Pelletizing 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ เริม่เป็นสนิม
21 PP3-HD-21 Pelletizing 1 ✓ ✓ LINK ✓ ✓ ✓ ✓ สรีอ่น เริม่เป็นสนิม
22 PP3-HD-22 Catalyst Preparation 1
23 PP3-HD-23 Reactor 1
24 PP3-HD-24 Gas Phase Reactor  Dryer And Powder Silo 1
25 PP3-HD-25 Pelletizing 1

ล ำดบั Tag No. บริเวณตดิตัง้ หมำยเหตุ

ทดสอบระบบข้อตอ่สำยฝำครอบ ข้อตอ่สำยเกลียวและข้อตอ่ตำ่ง ๆทอ่และหน้ำแปลนสภำพวำลว์

ชัน้



 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-38  
เอกสารการจัดตั้งหน่วยงานด้านความปลอดภัย  

และเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ 
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ภาคผนวก ข-39  
เอกสารผลการจัดทำการประเมินอันตรายร้ายแรง 
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PSM Critical 

(Y/N?)

Function Containment 

1 3-BCWR-4001-1P1D-(8/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

Brine N N N

2 2-BCWR-4002-1P1D-(8/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

Brine N N N

3 1-1/2"-BCWR-4003-1P1D-(8/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

Brine N N N

4 1-BCWR-4004-1P1D-(8/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

Brine N N N

5 1-1/2"-C-7001-1P1-(7/85)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

NaOH N N Y

6 3/4-CWR-1001-1P1D-(7.0/FV/75)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

CWR N N N

7 1/2-CWR-1001-1P1D-(7.0/FV/75)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

CWR N N N

8 3/4-CWR-1002-1P1D-(7.0/FV/75)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

CWR N N N

9 1/2-CWR-1002-1P1D-(7.0/FV/75)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

CWR N N N

10 1/2-CWS-1001-1P1D-(7.0/FV/75)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

CWS N N N

11 3/4-CWS-1001-1P1D-(7.0/FV/75)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

CWS N N N

12 3/4-CWS-1002-1P1D-(7.0/FV/75)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

CWS N N N

13 2-DMW-4002-1S1-(13.5/110)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

DMW N N N

14 2-DMW-4002-1P1D-(13.5/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

DMW N N N

15 2-DMW-4002-1P1D-(13.5/110)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

DMW N N N

16 2-DMW-4002-1S1-(1.8/110)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

DMW N N N

17 14-E-2001-1P1-(19/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

C2 N N Y

18 14-E-2001-3S1-(19/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

C2 N N Y

19 14-E-2002-1S1-(19/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

C2 N N Y

20 14-E-2002-1S1-CA-(10/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

C2 N N Y

21 12-FW-8001-1P1U-(16/65)

         A5.2.1) Fire water supply systems => 

including Fire water tank/pit, Piping (count 

from All Fire fighting System),Filter/Strainer, 

Fire Pump, Fire Pump Engine, Control Valve, 

hydraulic valve, MOV, Check valve and 

Manual valve for Fire protection, 

FW Y N Y

22 12-FW-8002-1P1U-(16/65)

         A5.2.1) Fire water supply systems => 

including Fire water tank/pit, Piping (count 

from All Fire fighting System),Filter/Strainer, 

Fire Pump, Fire Pump Engine, Control Valve, 

hydraulic valve, MOV, Check valve and 

Manual valve for Fire protection, 

FW Y N Y

23 12-FW-8003-1P1U-(16/65)

         A5.2.1) Fire water supply systems => 

including Fire water tank/pit, Piping (count 

from All Fire fighting System),Filter/Strainer, 

Fire Pump, Fire Pump Engine, Control Valve, 

hydraulic valve, MOV, Check valve and 

Manual valve for Fire protection, 

FW Y N Y

24 3/4-MC-8026-3P2-HE-(25/FV/260)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

Water N N N

25 3/4-MC-8026-3P2-HD-(25/FV/260)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

Water N N N

26 3/4-MC-8027-3P2-HE-(25/FV/260)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

Water N N N

27 3/4-MC-8027-3P2-HD-(25/FV/260)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

Water N N N

28 3-MN-8024-1P1-(9.9/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

N2 N N N

29 3-MN-8025-1P1-(1.8/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

N2 N N N

30 4-MN-8025-1P1-(1.8/65)

     B3.1) Pipe (including  pipeline, header, 

Interpipe, coil,sample point, spool pieces, 

overflow line etc).

N2 N N N

1) Prescriptive 

(Y/N ?)   

PSMC identification sheet

No Tag. No. Select Equipment type? If handle substance is



Company : TPE Facility : Distillation 2 Drawings : 707, 708

Node: Node 5 : Hexane Dryer and Hexane strainer

Parameter : Flow

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Independent Effective? Auditable Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

More 1. Bottom TK-7702 to D-

7703A/B

1.1 Misoperation start P-

7708A/B 

1.1.1 More Hx flow to D-7703A/B 

>> Molecular sieve in D-7703 

damaged and entrained to 

plugging in Z-7704 >> D-7703 is 

pressure high >> no safety and 

envi impact. (D-7703 Design 

pressure is cover.) 

1.2 Misoperation open bottom 

tank valve to P-7708B

1.2.1 Water pass to HHX system 

>> Reactor pressure is high and 

overpressure >> VCE
5 1 1

1. Temp. Control TIC-7221 (1)

2. Partial Pressure Alarm high P7221C (1)

3. Safety valve PSV-7207 (2)

IPL reactor

1.3 Pressure transmitter PIC-

7742 error >> read too low

1.3.1 More Hx flow to D-7703A/B 

>> Molecular sieve in D-7703 

damaged and entrained to 

plugging in Z-7704 >> D-7703 is 

pressure high >> no safety and 

envi impact. (D-7703 Design 

pressure is cover.) 

1.4 Misoperation >> close valve 

min flow P-7708A/B

1.4.1 More Hx flow to D-7703A/B 

>> Molecular sieve in D-7703 

damaged and entrained to 

plugging in Z-7704 >> D-7703 is 

pressure high >> no safety and 

envi impact. (D-7703 Design 

pressure is cover.) 

2. Bottom TK-7702 to TK-7703 2.1 Misoperation >> open 

manual valve to TK-7703 

2.1.1 TK-7703 level is high >> TK-

7703 is pressure high and 

overpressure >> poolfire

4 1 1

1. Level transmitter alarm high LAHH 7717 

and B/M action (1)

2. BV-7703 (2)

1. Gas detector & BM action (1) 4 4 3

3. Bottom TK-7702 to T-7703 3.1 Misoperation >> open 

manual valve to T-7703 

3.1.1 T-7703 level is high >> T-

7703 is pressure high and 

overpressure >> VCE
5 1 1

1. Level control LIC-7721 (1)

2. Level transmitter alarm high LAHH-7729 (1)

3. PSV-7702 (2)

- 5 5 3

4. Hx receiving from TK-7703 to 

TK-7702

4.1 Misoperation >> Open 

manual valve and remove blind 

for maintenance 

4.1.1 More Hx to TK-7702 >> TK-

7702 level and pressure are high 

>> TK-7702 rupture due to 

overpressure >> pool fire

4 1 1 1. Level transmitter alarm high LAHH 7742 

and B/M action (1)

2. BV-7702 (2)

1. Gas detector & BM action (1) 4 4 3

5. D-7703 to D-7702 5.1 Misoperation start P-

7708A/B 

5.1.1 D-7702 level is high ans 

entrain to E-7708, D-7882 >> Hx 

liquid to C-7881 >> C-7881 

damage >> Pressure loop LFG is 

too high >> D-7882 pressure high 

& rupture >> pool fire

4 1 1 1. Level alarm high LT-7731 & BM/Action (1)

2. Level LAHH-7882 ESD (1)

3. PSV-78801 (2)

- 4 5 4

5.2 Misoperation open bottom 

tank valve to P-7708B

5.2.1 No safety & Envi impact

5.3 Pressure transmitter PIC-

7742 error >> read to0 low

5.3.1 D-7702 level is high ans 

entrain to E-7708, D-7882 >> Hx 

liquid to C-7881 >> C-7881 

damage >> Pressure loop LFG is 

too high >> D-7882 pressure high 

& rupture >> pool fire

4 1 1 1. Level alarm high LT-7731 & BM/Action (1)

2. Level LAHH-7882 ESD (1)

3. PSV-78801 (2)

- 4 5 4

5.4 Misoperation >> close valve 

min flow P-7708A/B

5.4.1 D-7702 level is high ans 

entrain to E-7708, D-7882 >> Hx 

liquid to C-7881 >> C-7881 

damage >> Pressure loop LFG is 

too high >> D-7882 pressure high 

& rupture >> pool fire

4 1 1 1. Level alarm high LT-7731 & BM/Action (1)

2. Level LAHH-7882 ESD (1)

3. PSV-78801 (2)

- 4 5 4

6. D-7703 to HHX system 6.1 Misoperation start P-

7708A/B 

6.2 Misoperation open bottom 

tank valve to P-7708B

6.3 Pressure transmitter PIC-

7742 error >> read to low

6.4 Misoperation >> close valve 

min flow P-7708A/B

7. LN to D-7703 7.1 Misoperation open LN to D-

7703

7.1.1 No safety & Envi impact

8. LN to Z-7704 8.1 Misoperation open LN to D-

7703

8.1.1 No safety & Envi impact

Low 1. Bottom TK-7702 to D-

7703A/B

1.3 Pressure transmitter PIC-

7742 error >> read too high

1.3.1 Less Hx flow to D-7703A/B 

>> No safety & Envi. Impact.

2. D-7703 to D-7702 2.1 Pressure transmitter PIC-

7742 error >> read too low

2.1.1 Water analyzer cannot 

measure water content in Hx. >> 

no safety and envi. Impact.

2.2 Misoperation >> partially 

close manual valve to D-7702

2.2.1Water analyzer cannot 

measure water content in Hx. >> 

no safety and envi. Impact.

3. D-7703 to HHX system 3.1 Pressure transmitter PIC-

7742 error >> read too high 

No 1. Bottom TK-7702 to D-

7703A/B

1.1 P-7708 stop 1.1.1 No Hx flow to D-7703A/B >> 

No safety & Envi. Impact. (Plant 

S/D)

2. D-7703 to D-7702 2.1 P-7708 stop  2.1.1 Water analyzer cannot 

measure water content in Hx. >> 

no safety and envi. Impact.

3. D-7703 to HHX system 3.1 P-7708 stop   3.1.1 Plant S/D >> no safety & 

envi. Impact

Parameter : Pressure

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Independent Effective? Auditable Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

High 1. D-7703 1.1 More Hx flow from P-

7708A/B

1.1.1 More Hx flow to D-7703A/B 

>> Molecular sieve in D-7703 

damaged and entrained to 

plugging in Z-7704 >> D-7703 is 

pressure high >> no safety and 

envi impact. (D-7703 Design 

pressure is cover.) 

2. Z-7704 2.1 More Hx flow from P-

7708A/B

2.1.1 More Hx flow to D-7703A/B 

>> Molecular sieve in D-7703 

damaged and entrained to 

plugging in Z-7704 >> D-7703 is 

pressure high >> no safety and 

envi impact. (Z-7704 Design 

pressure is cover.) 

Low 1. D-7703 1.1 Pressure control PIC-7742 

error >> read too high

1.1.1 no safety and envi. Impact.

2. Z-7704 2.1 Pressure control PIC-7742 

error >> read too high

2.1.1 no safety and envi. Impact.

3. Z-7704 to HHx system 3.1 stainer plugging 3.1.1 Plant S/D >> no safety & 

envi. Impact

Vacuum No case

Parameter : Temperature

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Independent Effective? Auditable Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

High 1. D-7703 1.1 Hx temp. in TK-7702 is high 1.1.1 No safety and Envi. Impact 

(D-7703, Z-7704 desing temp. 85 

C)

2. Z-7704 2.1 Hx temp. in TK-7702 is high 2.1.1 No safety and Envi. Impact 

(D-7703, Z-7704 desing temp. 85 

C)

Low No case

Parameter : Level

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Independent Effective? Auditable Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

High

Low

Consider in another node and block, as inlet HHX

No case (No storage drum)

Hazop/LOPA Work sheet

Consider in another node and block, as inlet HHX
Consider in another node and 

block, as inlet HHX



Company : TPE Facility : Distillation 2 Drawings : 708, 714

Node: Node 6 Waste Hexane to Drainage Drum

Parameter : Flow

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Independent Effective? Auditable Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

High 1. Waste Hx from #100, #200, 

#300 to D-7751

1.1 Not possible

2. LN to D-7751 2.1 Mis-operation >>> Open LN 

and do not close valve to LFG 

2.1.1 LFG pressure high >> vent gas 

from #7400 cannot pass to LFG >> 

#7400 loop is high pressure. >> 

Drying Hopper are over pressure & 

rupture ; dust explosion

3 1 1 1. Pressure alarm high PI-7881 (1)

2. RD-7401 (for M-7401, M-7403) (2), RD-

7402 (for M-7402, M-7406) (2)

3 4 3

2.1.2 LFG pressure high >> vent gas 

from #7700 cannot pass to LFG >> 

#7700 loop is high pressure. >> 

effect to TK-7702, TK-7703 are 

overpressure ans rupture : Pool fire  

(Design pressure FW+2000 mmaq)

4 1 1

1. Pressure alarm high PI-7881 (1)

2. BV-7702, BV-7703 (2)

4 4 3

3. DMW to D-7751 3.1 Mis-operation >>> Open 

DMW 

3.1.1 D-7751 level is high >> water 

entrain to D-7882 >> C-7881 stop >> 

LFG pressure high >> vent gas from 

#7400 cannot pass to LFG >> #7400 

loop is high pressure. >> Drying 

Hopper are over pressure & rupture 

; dust explosion

3 1 1 1. Level alarm high LI-7755 (1)

2. RD-7401 (for M-7401, M-7403) (2), RD-

7402 (for M-7402, M-7406) (2)

3 4 4

3.1.2 D-7751 level is high >> water 

entrain to D-7882 >> C-7881 stop >> 

LFG pressure high >>vent gas from 

#7700 cannot pass to LFG >> #7700 

loop is high pressure. >> effect to 

TK-7702, TK-7703 are overpressure 

ans rupture : Pool fire  (Design 

pressure FW+2000 mmaq)

4 1 1

1. Level alarm high LI-7755 (1)

2. BV-7702, BV-7703 (2)

4 4 3

4. T-7704 to D-7752 4.1 Misoperation >> open 

bottom valve from T-7704 to D-

7752

4.1.1 Hx pass to D-7752 >> D-7752 

level is high >> Hx entrain to D-7882 

C-7881 stop >> LFG pressure high 

>> vent gas from #7400 cannot pass 

to LFG >> #7400 loop is high 

pressure. >> Drying Hopper are 

over pressure & rupture ; dust 

explosion

3 1 1

1. Level alarm high LI-7756 (1)

2. RD-7401 (for M-7401, M-7403) (2), RD-

7402 (for M-7402, M-7406) (2)

3 4 4

4.1.2 Hx pass to D-7752 >> D-7752 

level is high >> Hx entrain to D-7882 

C-7881 stop >> LFG pressure high 

>> vent gas from #7700 cannot pass 

to LFG >> #7700 loop is high 

pressure. >> effect to TK-7702, TK-

7703 are overpressure ans rupture : 

Pool fire  (Design pressure FW+2000 

mmaq)

4 1 1

1. Level alarm high LI-7756 (1)

2. BV-7702, BV-7703 (2)

4 4 3

5. Z-7704 to D-7752 5.1 Misoperation >> open valve 

from Z-7704 to D-7752

5.1.1 Hx from P-7708 pass to D-7752 

>> D-7752 level is high >> Hx entrain 

to LFG >> C-7881 stop >> LFG 

pressure high >> vent gas from 

#7400 cannot pass to LFG >> #7400 

loop is high pressure. >> Drying 

Hopper are over pressure & rupture 

; dust explosion

3 1 1

1. Level alarm high LI-7756 (1)

2. RD-7401 (for M-7401, M-7403) (2), RD-

7402 (for M-7402, M-7406) (2)

3 3 3

5.1.2Hx from P-7708 pass to D-7752 

>> D-7752 level is high >> Hx entrain 

to D-7882 >> C-7881 stop >> LFG 

pressure high >> vent gas from 

#7700 cannot pass to LFG >> #7700 

loop is high pressure. >> effect to 

TK-7702, TK-7703 are overpressure 

ans rupture : Pool fire  (Design 

pressure FW+2000 mmaq)

4 1 1

1. Level alarm high LI-7756 (1)

2. BV-7702, BV-7703 (2)

4 4 3

5.1.3 Hx from P-7708 pass to D-7752 

>> D-7752 level is high >> Hx entrain 

to D-7882 >> D-7782 level is high & 

overpressure >> Poo lfire Hx

4 1 1

1. Level alarm high LI-7756 (1)

2. Pressure control PIC-7881 (1)

3. PSV-78801 (2)

4 5 4

6. Waste Hx from #100 to D-

7752

6.1 Misoperation >> open valve 

from #100 to D-7752

6.1.1 Catalyst+Hexane from #100 

pass to D-7752 >> D-7752 level is 

high >> Hx entrain to LFG >> C-7881 

stop >> LFG pressure high >> vent 

gas from #7400 cannot pass to LFG 

>> #7400 loop is high pressure. >> 

Drying Hopper are over pressure & 

rupture ; dust explosion

3 1 2

1. Level alarm high LI-7756 (1)

2. RD-7401 (for M-7401, M-7403) (2), RD-

7402 (for M-7402, M-7406) (2)

3 4 4

6.1.2 Catalyst+Hexane from #100 

pass to D-7752 >> D-7752 level is 

high >> Hx entrain to D-7882 >> C-

7881 stop >> LFG pressure high >> 

vent gas from #7700 cannot pass to 

LFG >> #7700 loop is high pressure. 

>> effect to TK-7702, TK-7703 are 

overpressure ans rupture : Pool fire  

(Design pressure FW+2000 mmaq)

4 1 1

1. Level alarm high LI-7756 (1)

2. BV-7702, BV-7703 (2)

4 4 3

7. P-7706 to D-7752 7.1 Not possible

8. LN to D-7752 8.1 Mis-operation >>> Open LN 

and do not close valve to LFG 

8.1.1 LN pass though D-7882 >> LFG 

pressure is high >> vent gas from 

#7700 cannot pass to LFG >> #7700 

loop is high pressure. >> effect to 

TK-7702, TK-7703 are overpressure 

ans rupture : Pool fire  (Design 

pressure FW+2000 mmaq)

4 1 1

1. Pressure control PIC-7881 (1)

2. PSV-78801 (2)

4 4 3

8.1.2 LN pass though D-7882 >> LFG 

pressure high >> vent gas from 

#7400 cannot pass to LFG >> #7400 

loop is high pressure. >> Drying 

Hopper are over pressure & rupture 

; dust explosion

3 1 1

1. Pressure alarm high PI-7881 (1)

2. RD-7401 (for M-7401, M-7403) (2), RD-

7402 (for M-7402, M-7406) (2)

3 4 4

9. DMW to D-7752 9.1 Mis-operation >>> Open 

DMW 

10. D-7751 to D-7752 10.1 Mis-operation >> Block 

valvez

Low 1. Waste Hx from #100, #200, 

#300 to D-7751

No safety & Envi impact

2. LN to D-7751 2.1 LN flushing level LI-7755 is 

low >> level transmitter read 

error >> D-7751 level is high >> 

no safety  & Envi impact (not 

enough pressure head to LFG)

3. DMW to D-7751 No safety & Envi impact

4. T-7704 to D-7752 No safety & Envi impact

5. Z-7704 to D-7752 No safety & Envi impact

6. Waste Hx from #100 to D-

7752

No safety & Envi impact

7. P-7706 to D-7752 No safety & Envi impact

8. LN to D-7752 2.1 LN flushing level LI-7755 is 

low >> level transmitter read 

error >> D-7751 level is high >> 

no safety  & Envi impact (not 

enough pressure head to LFG)

9. DMW to D-7752 No safety & Envi impact

10. D-7751 to D-7752 No safety & Envi impact

No 1. Waste Hx from #100, #200, 

#300 to D-7751

No safety & Envi impact

2. LN to D-7751 2.1 LN flushing level LI-7755 is 

low >> level transmitter read 

error >> D-7751 level is high >> 

no safety  & Envi impact (not 

enough pressure head to LFG)

3. DMW to D-7751 No safety & Envi impact

4. T-7704 to D-7752 No safety & Envi impact

5. Z-7704 to D-7752 No safety & Envi impact

6. Waste Hx from #100 to D-

7752

No safety & Envi impact

7. P-7706 to D-7752 No safety & Envi impact

8. LN to D-7752 2.1 LN flushing level LI-7755 is 

low >> level transmitter read 

error >> D-7751 level is high >> 

no safety  & Envi impact (not 

enough pressure head to LFG)

9. DMW to D-7752 No safety & Envi impact

Hazop/LOPA Work sheet



10. D-7751 to D-7752 No safety & Envi impact

Parameter : Pressure

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Independent Effective? Auditable Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

High 1. D-7751 No Case

2. D-7752 2.1 Mis-operation >> open 

manual valve Z-7704

2.1.1 15 Barg Hexane go to D-7751 

>> D-7751 level is high >> Hx pass to 

D-7882 >> Hx liquid to C-7881 >> C-

7881 damage >> Pressure loop LFG 

is too high >> D-7882 pressure high 

& rupture >> pool fire

4 1 1 1. Level alarm high LI-7756 & BM Action (1)

2. Pressure control PIC-7881 (1)

3. PSV-78801 (2)

4 5 4

Low 1. D-7751 No safety & Envi impact

2. D-7752 2.1 Mis-operation >> Start P-

7752, close valve LFG but not 

open LN

2.1.1 D-7752 pressure low P-7752 is not used long time ago.

Vacuum 1. D-7751 No safety & Envi impact

2. D-7752 2.1 Mis-operation >> Start P-

7752, close valve LFG but not 

open LN

2.1.1 D-7752 pressure low P-7752 is not used long time ago.

Parameter : Temperature

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Independent Effective? Auditable Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

High 1. Not possible

Low 1. D-7751 1. WX temp. from inlet lines are 

low >> No safety & Envi. Impact

2. D-7752 2. WX temp. from inlet lines are 

low >> No safety & Envi. Impact

Parameter : Level

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R Independent Effective? Auditable

High 1. D-7751 1.1 Level transmitter LI-7755 

error >> read too low

1.1.1 D-7751 level is high and 

entrain to D-7882 >> Hx liquid to C-

7881 >> C-7881 damage >> Pressure 

loop LFG is too high >> Vent gas 

from #7700 cannot go to D-7882 >> 

TK-7702, TK-7703 pressure are high 

& over pressure >> Hx tank rupture 

>> Pool fire

4 1 1 1. Pressure Control PIC-7881 (1)

2. Pressure alarm high PI-7741 & BM action 

(1)

2. BV-7702 (2)

1. Pressure alarm high PI-7881

1.1.2 D-7751 level is high and 

entrain to D-7882 >> Hx liquid to C-

7881 >> C-7881 damage >> Pressure 

loop LFG is too high >> Vent gas 

from #7400 cannot go to D-7882 >> 

Bag filter are overpressure & 

rupture (Mainly composition N2)

3 1 1 1. Pressure Control PIC-7881 (1)

2. Pressure alarm high PI-7411 & BM action 

(1)

3. Rupture Disc RD-7401, RD-7402 (4)

3 4 4

2. D-7752 2.1 Level transmitter LI-7756 

error >> read too low

2.1.1 D-7751 level is high and 

entrain to D-7882 >> Hx liquid to C-

7881 >> C-7881 damage >> Pressure 

loop LFG is too high >> Vent gas 

from #7700 cannot go to D-7882 >> 

TK-7702, TK-7703 pressure are high 

& over pressure >> Hx tank rupture 

>> Pool fire

4 1 1 1. Pressure Control PIC-7881 (1)

2. Pressure alarm high PI-7741 & BM action 

(1)

2. BV-7702 (2)

1. Pressure alarm high PI-7881

2.1.2 D-7751 level is high and 

entrain to D-7882 >> Hx liquid to C-

7881 >> C-7881 damage >> Pressure 

loop LFG is too high >> Vent gas 

from #7400 cannot go to D-7882 >> 

Bag filter are overpressure & 

rupture (Mainly composition N2)

4 1 1 1. Pressure Control PIC-7881 (1)

2. Pressure alarm high PI-7411 & BM action 

(1)

3. Rupture Disc RD-7401, RD-7402 (4)

2.2 Mis-operation >> Open hx 

fill up to D-7703 and Hx go to D-

7752

2.2.1 D-7751 level is high and 

entrain to D-7882 >> Hx liquid to C-

7881 >> C-7881 damage >> Pressure 

loop LFG is too high >> Vent gas 

from #7700 cannot go to D-7882 >> 

TK-7702, TK-7703 pressure are high 

& over pressure >> Hx tank rupture 

>> Pool fire

4 1 1 1. Pressure Control PIC-7881 (1)

2. Pressure alarm high PI-7741 & BM action 

(1)

2. BV-7702 (2)

1. Pressure alarm high PI-7881

2.2.2 D-7751 level is high and 

entrain to D-7882 >> Hx liquid to C-

7881 >> C-7881 damage >> Pressure 

loop LFG is too high >> Vent gas 

from #7400 cannot go to D-7882 >> 

Bag filter are overpressure & 

rupture (Mainly composition N2)

3 1 1 1. Pressure Control PIC-7881 (1)

2. Pressure alarm high PI-7411 & BM action 

(1)

3. Rupture Disc RD-7401, RD-7402 (4)

3 4 4

Low 1. D-7751 1.1 Level transmitter LI-7755 

error >> read too high

No safety & Envi impact

2. D-7752 2.1 Level transmitter LI-7756 

error >> read too high

No safety & Envi impact



Company : TPE Facility : Distillation 2 Drawings : 715

Node: Node 7 : Waste Hexane stripper

Parameter : Flow

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Independent Effective? Auditable Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

1. NaOH to D-7753 1.1 Not possible (Manual valve, 

normally open Max)

2. P-7708 to D-7753 2.1 Not possible (Manual valve, 

normally open Max)

3. Catalyst drum to D-7753 3.1 Not possible (Manual valve, 

normally open Max)

4. DWS to D-7753 4.1 Not possible (Manual valve, 

normally open Max)

5. HWS to D-7753 5.1 Not possible (Manual valve, 

normally open Max)

6. LN to D-7753 6.1 Mis-operation >> open LN 

to D-7753

6.1.1 No safety & Envi impact.

7. D-7751 to D-7753 7.1 Not possible (Manual valve, 

normally open Max)

8. D-7752 to D-7753 8.1 Not possible (Manual valve, 

normally open Max)

9. LS to D-7753 9.1 Flow control FIC-7751 error 

>> read to low

9.1.1 More LS flow to D-7753 >> 

Temp. Hx in D-7753 is high >> D-

7753 is overpressure due to high 

vapor pressure of Hx. >> D-7753 

is rupture >> Hx leak >> VCE

5 1 1 1. Temp. transmitter alarm high TI-7751 & 

BM action (1)

2. Pressure control PIC-7751 (1)

3. PSV-7713 (2)

1. Gas detector & BM action 5 5 3

10. D-7753 vent gas to D-7754 10.1 Flow control FIC-7751 

error >> read to low

10.1.1 More LS flow to D-7753 

>> Temp. Hx in D-7753 is high >> 

More Hx vapor and water to E-

7751 >> E-7751 cannot 

condense all hx and water vapor 

>> D-7754 pressure is high due 

to E-7752 freezing >> D-7754 is 

overpressure >> HX leak >> VCE

4 1 1

1. Temp. transmitter alarm high TI-7751 & 

BM action (1)

2. PSV-7713 & PSV-7722 (4)

1. Gas detector & BM action

4 5 4

11. OWW to Z-7703 11.1 Not possible

1. NaOH to D-7753 1.1 Mis-operation >> open 

NaoH to D-7753 too low

1.1.1 No safety & Envi. Impact

2. P-7708 to D-7753 2.1 Nitrogen pressure flushing 

too low

2.1.1 No safety & Envi. Impact

3. Catalyst drum to D-7753 3.1 Nitrogen pressure flushing 

too low

3.1.1 No safety & Envi. Impact

4. DWS to D-7753 4.1 Mis-operation >> open 

DWS valve too low

4.1.1 No safety & Envi. Impact

5. HWS to D-7753 5.1 Mis-operation >> open 

DWS valve too low

5.1.1 No safety & Envi. Impact

6. LN to D-7753 6.1 Mis-operation >> open LN 

too low

6.1.1 No safety & Envi. Impact

7. D-7751 to D-7753 7.1 Mis-operation >> open LN 

too low

7.1.1 Low WX to D-7753 >> No 

safety & Envi. Impact

8. D-7752 to D-7753 8.1 Mis-operation >> open 

manual valve less

8.1.1 Low WX to D-7753 >> No 

safety & Envi. Impact

9. LS to D-7753 9.1 Pressure control FIC-7751 

error >> read too high

9.1.1 Low LS flow to D-7753 >> 

No safety & Envi. Impact

10. D-7753 vent gas to D-7754 No safety & Envi. Impact

11. OWW to Z-7703 No safety & Envi. Impact

1. NaOH to D-7753 No safety & Envi. Impact

2. P-7708 to D-7753 No safety & Envi. Impact

3. Catalyst drum to D-7753 No safety & Envi. Impact

4. DWS to D-7753 No safety & Envi. Impact

5. HWS to D-7753 No safety & Envi. Impact

6. LN to D-7753 No safety & Envi. Impact

7. D-7751 to D-7753 No safety & Envi. Impact

8. D-7752 to D-7753 No safety & Envi. Impact

9. LS to D-7753 No safety & Envi. Impact

10. D-7753 vent gas to D-7754 Not possible

11. OWW to Z-7703 11.1 OWW line plugging 11.1.1 No safety & Envi. Impact

Parameter : Pressure

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Independent Effective? Auditable Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

High 1. D-7753 1.1 Flow control FIC-7751 error 

>> read to low

1.1.1 More LS flow to D-7753 >> 

Temp. Hx in D-7753 is high >> D-

7753 is overpressure due to high 

vapor pressure of Hx. >> D-7753 

is rupture >> Hx leak >> VCE

5 1 1 1. Temp. transmitter alarm high TI-7751 & 

BM action (1)

2. Pressure control PIC-7751 (1)

3. PSV-7713 (2)

1. Gas detector & BM action 5 5 3

1.2 Pressure control PIC-7751 

error >> read too low

1.2.1 More supply LN to D-7753 

>> No safety & Envi impact. (LN 

2 K/G, D-7753 design 3.8 K/G)

2. E-7751 2.1 Not possible (Equipment 

design is more than process 

operation)

Low 1. D-7753 1.1 Pressure control PIC-7751 

error >> read too high

1.1.1 No safety & Envi impact. 

(D-7753 design FV)

2. E-7751 2.1 Pressure control PIC-7751 

error >> read too high

2.1.1 No safety & Envi impact. (E-

7751 design FV)

Vacuum 1. D-7753 Not possible

2. E-7751 Not possible

Parameter : Temperature

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Independent Effective? Auditable Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

High 1. D-7753 1.1 Flow trans. FIC-7751 error 

>> read to low

1.1.1 More LS supply to D-7753 

>> D-7753 temp. is high. >> D-

7753 is overpressure due to high 

vapor pressure of Hx. >> D-7753 

is rupture >> Hx leak >> VCE

5 1 1 1. Temp. transmitter alarm high TI-7751 & 

BM action (1)

2. Pressure control PIC-7751 (1)

3. PSV-7713 (2)

1. Gas detector & BM action 5 5 3

1.2 Pressure control PIC-7751 

error >> read to low

1.2.1 Low vent gas to LFG >> D-

7753 loop perssure is high >> D-

7753 temp. is high >> D-7753 is 

overpressure due to high vapor 

pressure of Hx. >> D-7753 is 

rupture >> Hx leak >> VCE

5 1 1 1. Temp. transmitter alarm high TI-7751 & 

BM action (1)

3. PSV-7713 & PSV-7722 (4)

1. Gas detector & BM action 5 5 3

1.3 Level control LIC-7752 error 

>> read too low

1.1.1 D-7754 level is high >> D-

7753 vent gas cannot pass to D-

7754 >> D-7753 pressure is high 

>> No safety & Envi impact. 

(Max. pressure 1.5 K/G from 

vapour Hx 80 C, Design 

presssure drum D-7753)

2. E-7751 1.1 Flow trans. FIC-7751 error 

>> read to low

1.1.1 More LS supply to D-7753 

>> D-7753 temp. is high and D-

7753 loop pressure is high. >> 

No safety & Envi impact.

1.2 Pressure control PIC-7751 

error >> read to low

1.2.1 Low vent gas to LFG >> D-

7753 loop perssure is high >> D-

7753 temp. is high >> No safety 

and einvi. Impact.

Parameter : Level

GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R Independent Effective? Auditable

High 1. D-7753 1.1 LI-7751 error >> read too 

low

1.1.1 D-7753 level high >> 

Hexane and water entrain to E-

7751, D-7754 and E-7752 >> E-

7752 freezing >> Stripping loop 

pressure is high >> No safety & 

Envi. Impact. (Design 3.8 K/G, 

Max. pressure Pump 2 K/G)

1.2 Mis-operation >> transfer 

waste Hx from D-7752 to D-

7753 too much

1.2.1 D-7753 level high >> 

Hexane and water entrain to E-

7751, D-7754 and E-7752 >> E-

7752 freezing >> Stripping loop 

pressure is high >> No safety & 

Envi. Impact. (Design 3.8 K/G, 

Max. pressure Pump 2 K/G)

1.3 Mis-operation >> Open 

DMW to D-7753 too much

1.3.1 D-7753 level high >> 

Hexane and water entrain to E-

7751, D-7754 and E-7752 >> E-

7752 freezing >> Stripping loop 

pressure is high >> No safety & 

Envi. Impact. (Design 3.8 K/G, 

Max. pressure Pump 2 K/G)

Hazop/LOPA Work sheet

High

Low

No





 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-40  
เอกสารการรับรองอุปกรณ์ไฟฟ้า 
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ภาคผนวก ข-41  
การซีลปั๊มและข้อต่อต่างๆ บริเวณ Polymerization Reactor 
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ภาคผนวก ข-42    
เอกสารเกี่ยวข้องกับแนวท่อขนส่งของโครงการ  



 
 
 
 
 
 

  
มาตรฐานด้านความปลอดภัยบริเวณแนวท่อขนส่ง 



SERVICE SOLUTION: INSPECTION FOR ABOVEGROUND PIPELINES

1. Visual Inspection 2. Insulation Inspection

6. Pipe Surface Thickness: UTM5. Soap Solution Test

EIAEIA

EIA

Visual inspection – rust, coating 
damages, trees, piping guide 
and support, etc.

Annually measure pipe surface 
thickness for tracking pipe 
remaining life time.
Criteria: 1 point / 2 km / pipe

Using soap solution to test for 
any leakages at all accessible 
valve, flange, vent/drain with 
using scaffolding by half-year.

Visual inspection – insulation 
damages.
Dismantle insulation for CUI if 
damages found (case by case)

3. Portable Gas Detector 4. Soap Solution Test

EIA

Survey entire pipelines’ routes 
by using portable gas detector 
to detect for invisible 
Hydrocarbon leakages.

Using soap solution to test for 
any leakages at all accessible 
valve, flange, vent/drain without 
using scaffolding by monthly.

7. Welding Inspection: MT/PT 8. Pipe Coating Thickness: DFT

EIA

Annually random welding seam 
inspection using MT or PT.

Criteria: 1 point / pipe-year

Annually measure pipe coating 
thickness.

Criteria: 1 location / 2 km / pipe

½M ½M 1M 1M

6M 1Y 1Y 1Y

EIA

EIA EIA



SERVICE SOLUTION: INSPECTION FOR UNDERGROUND PIPELINES

1. Pipeline Settlement 2. Pipe to Soil Potential

5. Tracer Leak Detector4. Right of Way Patrol

EIAEIA

EIA

Visual inspect for pipeline 
settlement and soil erosion.
Criteria: Record by level (scope) 
annually.

Using portable gas detector to 
inspect at trace leak detector for 
underground leakage tracing.

Secure land and visual inspect 
for abnormality condition.

Measure pipe to soil potential using high impedance digital multi-
meter with Copper / Copper-two Sulphate reference electrode. 
Normal condition: 850 – 1200 mV.

2. Pipe to Soil Potential 3. Insulation Flange Testing

EIA

Using insulation tester to test 
insulation flange. If insulate 
property fail, it will effect 
cathodic system life time.

6. Leakage Inspection 7. Vent Sleeve Inspection

Visual inspection for leakage 
using soap solution.

Using portable gas detector to 
inspect at vent sleeve pipe for 
underground leakage tracing at 
crossing area (roads, canals).

6M 6M 6M 6M

24Hr 1W 1W 1WEIA
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ตัวอย่างเอกสาร Work Permit บริเวณแนวท่อขนส่ง 
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เอกสารการตรวจสอบและบำรุงรักษาแนวท่อ 

 



ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: SUMMARY REPORT Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3A 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ OK OK OK OK OK OK OK OK OK NO NO OK OK OK OK

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

หมายเหต ุทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิของโครงการ มกีารตดิตั.งเฉพาะในพื.นที� RIL เทา่นั.น

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3A 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

ITEM DESCRIPTION
AREA Inspection 

period

1-15/1/2023
1

16-31/1/2023
1

6

1-15/1/2023

ITEM DESCRIPTION
AREA Inspection 

period

1-15/1/2023

3
1-15/1/2023

1-15/1/2023

1-15/1/2023
5

16-31/1/2023

16-31/1/2023
5

6

16-31/1/2023

16-31/1/2023

3
16-31/1/2023
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: NEW EVENTS IN THE REPORTING PERIOD Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 8-RAW WATER พบ Leak flange line 8''RAW WATER at Rack 3A NPC-BX-1 (E)ในรั.ว PTTGC#2 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
2 10"-HS-32001-6P2 พบ Steam tap  Drain valve 3/4' passing 1 ตัว line   ที� Rack 3B column 22 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY STATUSREFERENCE

3A I MT-IAR-2023-00033

3B I MT-IAR-2023-00050
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 10"-HS-32001-6P2 พบ Steam tap  Drain valve 3/4' passing 1 ตัว line   ที� Rack 3B column 22 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

REFERENCE STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY

3B E MT-IAR-2023-00050
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: RAYONG OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE

Page 4 of 14



ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: MAP TA PHUT OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: THAI POLYETHYLENE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 8-RAW WATER พบ Leak flange line 8''RAW WATER at Rack 3A NPC-BX-1 (E)ในรั.ว PTTGC#2 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

STATUS

3A I MT-IAR-2023-00033

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: THAI MMA CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No. STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No. STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: GLOBAL POWER SYNERGY CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE

Page 10 of 14



ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: AIR LIQUIDE (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE

Page 11 of 14



ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: DOW CHEMICAL (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: LINDE (THAILAND) PUBLIC CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-01/66

PERIOD: January, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-01/66

CLIENT: SAK CHAISIDHI CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: January, 2023 Date: January, 2023 Date: January, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: SUMMARY REPORT Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ OK OK OK OK OK OK OK OK NO OK OK OK OK NO

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

หมายเหต ุทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิของโครงการ มกีารตดิตั.งเฉพาะในพื.นที� RIL เทา่นั.น

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK NO OK OK OK

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

16-31/2/2023
5

6

16-31/2/2023

ITEM DESCRIPTION
AREA Inspection 

period

1-15/2/2023

3
1-15/2/2023

1-15/2/2023

1-15/2/2023
1

1-15/2/2023
5

16-31/2/2023

6

1-15/2/2023

ITEM DESCRIPTION
AREA Inspection 

period

16-31/2/2023
1

16-31/2/2023

3
16-31/2/2023
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: NEW EVENTS IN THE REPORTING PERIOD Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 10-HS-32001-6P2 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
2 10-HS-32001-6P2 พบ Steam trap Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Column No. 017 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
3 10-HS-32001-6P2 พบ Steam trap Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Column No. 028 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
4 10-HS-32001-6P2 พบ Block valve Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Column No. 039 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
5 10-HS-32001-6P2 พบ Block valve Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Column No. 066 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
6 10-HS-32001-6P2 พบ Steam trap Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Bridge I3-BX-2 (N) แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
7 8-HG-2960-001-B2A1-NI พบสายกราวดข์าด Line 8-HG-2960-001-B2A1-NI at Rack RIL Column 246 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
8 PH-71601-3-PE50 พบ Pipeline Corrosion L2 Block Valve & Stud Bolt, End Flange at Column 1,5 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

N5 MT-IAR-2023-00288

3C

3C

3C

3C

3C

3C

MT-IAR-2023-00555

MT-IAR-2023-00556

MT-IAR-2023-00557

MT-IAR-2023-00558

I

I

I

I

I

MT-IAR-2023-00559

MT-IAR-2023-00560

I

พบ Steam trap Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Column No. 006

RIL I MT-IAR-2023-00287

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: NEW EVENTS IN THE REPORTING PERIOD Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS

Page 3 of 15



ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 10-HS-32001-6P2 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
2 10-HS-32001-6P2 พบ Steam trap Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Column No. 017 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
3 10-HS-32001-6P2 พบ Steam trap Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Column No. 028 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
4 10-HS-32001-6P2 พบ Block valve Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Column No. 039 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
5 10-HS-32001-6P2 พบ Block valve Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Column No. 066 แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้
6 10-HS-32001-6P2 พบ Steam trap Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Bridge I3-BX-2 (N) แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

3C MT-IAR-2023-00556

3C

3C MT-IAR-2023-00558

MT-IAR-2023-00559I3C

3C I MT-IAR-2023-00560

พบ Steam trap Passing  Line 10-HS-32001-6P2 at Rack 3C Column No. 0063C MT-IAR-2023-00555

MT-IAR-2023-00557

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS

I

I

I

I
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: RAYONG OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: MAP TA PHUT OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: THAI POLYETHYLENE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: THAI MMA CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 8-HG-2960-001-B2A1-NI พบสายกราวดข์าด Line 8-HG-2960-001-B2A1-NI at Rack RIL Column 246 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

MT-IAR-2023-00287RIL I

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No.
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No. STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: GLOBAL POWER SYNERGY CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: AIR LIQUIDE (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY STATUSREFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: DOW CHEMICAL (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 PH-71601-3-PE50 พบ Pipeline Corrosion L2 Block Valve & Stud Bolt & End Flange at Column 1,5 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY

5 N

REFERENCE

MT-IAR-2023-00288

STATUS

Page 13 of 15



ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: LINDE (THAILAND) PUBLIC CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-02/66

PERIOD: February, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-02/66

CLIENT: SAK CHAISIDHI CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: February, 2023 Date: February, 2023 Date: February, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY STATUSREFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: SUMMARY REPORT Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ NO OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

หมายเหต ุทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิของโครงการ มกีารตดิตั.งเฉพาะในพื.นที� RIL เทา่นั.น

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK NO OK OK NO

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

ITEM DESCRIPTION
AREA Inspection 

period

1-15/3/2023
1

1-15/3/2023
1

6

1-15/3/2023

ITEM DESCRIPTION
AREA Inspection 

period

1-15/3/2023

3
1-15/3/2023

1-15/3/2023

1-15/3/2023
5

1-15/3/2023

3
1-15/3/2023

1-15/3/2023

1-15/3/2023
5

6

1-15/3/2023
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: NEW EVENTS IN THE REPORTING PERIOD Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 10-NITROGEN พบ Pipeline 10-NITROGEN เกดิ Corrosion L2 บรเิวณ Rack RIL Column 039 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
2 6 -N-1067-C323 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
3 6 -N-1067-C323 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
4 10-NITROGEN อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
5 10-HS-32001-6P2 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

3C N MT-IAR-2022-02196พบ Insulation Damage Line Drain 3/4" Line  Rack 3C Column No. 041

8D พบ wrapping ชํารดุแลว้เกดิ corrosion ตรง vent sleeve line column 100 N MT-IAR-2023-00612

พบ corrosion line บรเิวณ Metering Line at Rack 8D column  no. 100

PRIORITY REFERENCE

8D N MT-IAR-2023-00611

RIL พบ Pipeline 10-NITROGEN เกดิ Corrosion L2 บรเิวณ Rack RIL Column 184 N MT-IAR-2023-00803

STATUS

RIL N MT-IAR-2023-00818

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: RAYONG OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 10-HS-32001-6P2 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

STATUS

3C N MT-IAR-2022-02196พบ Insulation Damage Line Drain 3/4" Line  Rack 3C Column No. 041

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: MAP TA PHUT OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: THAI POLYETHYLENE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: THAI MMA CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No. STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No.
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: GLOBAL POWER SYNERGY CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: AIR LIQUIDE (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: DOW CHEMICAL (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: LINDE (THAILAND) PUBLIC CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 10-NITROGEN พบ Pipeline 10-NITROGEN เกดิ Corrosion L2 บรเิวณ Rack RIL Column 039 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
2 6 -N-1067-C323 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
3 6 -N-1067-C323 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
4 10-NITROGEN อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

พบ corrosion line บรเิวณ Metering Line at Rack 8D column  no. 100

พบ Pipeline 10-NITROGEN เกดิ Corrosion L2 บรเิวณ Rack RIL Column 184

พบ wrapping ชํารดุแลว้เกดิ corrosion ตรง vent sleeve line column 100

STATUS

MT-IAR-2023-00818

8D N MT-IAR-2023-00612

RIL N MT-IAR-2023-00803

N MT-IAR-2023-00611

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE

RIL N

8D
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-03/66

PERIOD: March, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-03/66

CLIENT: SAK CHAISIDHI CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: March, 2023 Date: March, 2023 Date: March, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: SUMMARY REPORT Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ NO OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

หมายเหต ุทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิของโครงการ มกีารตดิตั.งเฉพาะในพื.นที� RIL เทา่นั.น

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK NO OK NO

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

16-31/4/2023

3
16-31/4/2023

16-31/4/2023

5

6

16-31/4/2023

ITEM DESCRIPTION
AREA Inspection 

period

1-15/4/2023
1

16-31/4/2023
1

6

1-15/4/2023

ITEM DESCRIPTION
AREA Inspection 

period

1-15/4/2023

3
1-15/4/2023

1-15/4/2023

1-15/4/2023
5

16-31/4/2023
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: NEW EVENTS IN THE REPORTING PERIOD Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1  10-PR-24005-3P1 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
2 4-MX-2960-001-A1A1-NI พบ Pipeline  เกดิ Corrosion L2 บรเิวณแนวเชื�อม at Rack RIL Bridge PB-005 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
3 8-REF-2960-001-A1A1-NI พบ Pipeline  เกดิ Corrosion L2 บรเิวณแนวเชื�อม at Rack RIL Bridge PB-005 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
4 8-PG-2960-001-B2A1-NI พบ Pipeline เกดิ Corrosion L2 บรเิวณ Weld & Pipe at Rack RIL Bridge PB-005 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
5 4-VAP-41001-1P2 พบ corrosion line drain 1 จุด Line 4-VAP ที� Rack 8D column no. 25 ชั .นที� 2 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
6 14-MN-L001-3C1 พบ Pipeline  เกดิ Corrosion L2 บรเิวณ Area section UT Rack H Column 52,53 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS

พบ corrosion line Drain 1 จุด 10-PR-24005-3P1 ที� Rack 8D Column no. 86 ชั .น N MT-IAR-2023-00858

RIL N MT-IAR-2023-00680

8D N MT-IAR-2023-00859

8D

H N MT-IAR-2023-00933

RIL N MT-IAR-2023-00678

RIL N MT-IAR-2023-00679
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: RAYONG OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1  10-PR-24005-3P1 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

พบ corrosion line Drain 1 จุด 10-PR-24005-3P1 ที� Rack 8D Column no. 86 ชั .น8D N MT-IAR-2023-00858

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: MAP TA PHUT OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: THAI POLYETHYLENE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: THAI MMA CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 4-MX-2960-001-A1A1-NI พบ Pipeline  เกดิ Corrosion L2 บรเิวณแนวเชื�อม at Rack RIL Bridge PB-005 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
2 8-REF-2960-001-A1A1-NI พบ Pipeline  เกดิ Corrosion L2 บรเิวณแนวเชื�อม at Rack RIL Bridge PB-005 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข
3 8-PG-2960-001-B2A1-NI พบ Pipeline เกดิ Corrosion L2 บรเิวณ Weld & Pipe at Rack RIL Bridge PB-005 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No. STATUS

RIL N MT-IAR-2023-00680

RIL N MT-IAR-2023-00678

RIL N MT-IAR-2023-00679
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 4-VAP-41001-1P2 พบ corrosion line drain 1 จุด Line 4-VAP ที� Rack 8D column no. 25 ชั .นที� 2 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No. STATUS

8D N MT-IAR-2023-00859
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: GLOBAL POWER SYNERGY CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

STATUSAREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCEITEM EQUIPMENT NO
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: AIR LIQUIDE (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: DOW CHEMICAL (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: LINDE (THAILAND) PUBLIC CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

1 14-MN-L001-3C1 พบ Pipeline  เกดิ Corrosion L2 บรเิวณ Area section UT Rack H Column 52,53 อยูร่ะหวา่งดําเนนิการแกไ้ข

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

N MT-IAR-2023-00933

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS

H
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-04/66

PERIOD: April, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-04/66

CLIENT: SAK CHAISIDHI CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: April, 2023 Date: April, 2023 Date: April, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: SUMMARY REPORT Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

หมายเหต ุทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิของโครงการ มกีารตดิตั.งเฉพาะในพื.นที� RIL เทา่นั.น

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: NEW EVENTS IN THE REPORTING PERIOD Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: RAYONG OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: MAP TA PHUT OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: THAI POLYETHYLENE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: THAI MMA CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No. STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No.
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: GLOBAL POWER SYNERGY CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: AIR LIQUIDE (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: DOW CHEMICAL (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: LINDE (THAILAND) PUBLIC CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-05/66

PERIOD: May, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-05/66

CLIENT: SAK CHAISIDHI CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: May, 2023 Date: May, 2023 Date: May, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: SUMMARY REPORT Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

หมายเหต ุทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิของโครงการ มกีารตดิตั.งเฉพาะในพื.นที� RIL เทา่นั.น

8D 8C 8B 8A 7B 7A 2B 2A 5 3B 3C H G RIL

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบแนววางทอ่ดว้ยสายตา (Pipeline Patrol) ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

โดยทําการตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที�ไมเ่ป็นปกต ิการถลอกของสทีี�ทาและสนมิ การรั�วซมึ
บรเิวณวาวลแ์ละหนา้แปลน

2 การตรวจสอบสภาพฉนวนดว้ยสายตาตลอดทอ่ที�อยูบ่นดนิที�มฉีนวนหุม้ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ตรวจสอบรอยรั�วบรเิวณตลอดแนวทอ่ดว้ย Hydrocarbon Gas Detector ตลอดแนวทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

ขนสง่ที�อยูบ่นดนิ
การตรวจสอบและบํารงุรักษาโครงสรา้งชั .นวางทอ่

4 ตรวจสอบดว้ยสายตา เพื�อหาสภาพที�อาจเป็นอันตราย ตลอดแนวโครงสรา้งชั .นวางทอ่ OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

การตรวจสอบและบํารงุรักษาทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Patrolling สํารวจพื.นที�วางทอ่ขนสง่ผลติภัณฑป์ิโตรเคมเีพื�อใหเ้ป็น -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 และ DOT C.F.R. 49 Section 195.412 "Inspection of 

Right of way" ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ
การตรวจสอบ Pipeline Settlement and Soil Erosion สํารวจและสังเกตการทรดุตัวของ -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    -    OK

ทอ่ขนสง่และการกัดเซาะของดนิที�ปิดทับทอ่บรเิวณที�เป็นดนิออ่น ทางนํ.าไหล หรอื
ทางลาดชนั เพื�อใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน ASME B31.4 ตลอดแนวทอ่ขนสง่ที�อยูใ่ตด้นิ

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

1-15/6/2023

3
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1-15/6/2023

1-15/6/2023
5
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: NEW EVENTS IN THE REPORTING PERIOD Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: RAYONG PIPELINE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: RAYONG OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: MAP TA PHUT OLEFINS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: THAI POLYETHYLENE CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: THAI MMA CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No.
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE No.
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: GLOBAL POWER SYNERGY CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: AIR LIQUIDE (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: BANGKOK INDUSTRIAL GAS CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

STATUSITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: DOW CHEMICAL (THAILAND) CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: LINDE (THAILAND) PUBLIC CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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ROUTINE INSPECTION MONTHLY REPORT
RAYONG PIPELINE CO., LTD. / RIL1996 CO., LTD.

RAYONG ENGINEERING PLANT SERVICE CO., LTD.

TYPE: MONTHLY INSPECTION LOG SHEET Sheet no.: RPL-RI-06/66

PERIOD: June, 2023 Work Order no.: RPL-PM/M-06/66

CLIENT: SAK CHAISIDHI CO., LTD.

BY: REPCO (RAYONG ENGINEERING & PLANT SERVICE CO., LTD.)

PRIORITY:

E EMERGENCY Visible of combustable fluid leakage or more than 50%LEL of leak condition. (>50%LEL) First action within 2 hrs. Should be repaired within 5 days.

I IMPORTANT Gas detected between 10-50 %LEL of leak detection. (>10%LEL and ≤50 %LEL) Can not cause any fire or explosive. Should be repaired within 30 days or as fast as possible.

N NORMAL Gas detected between 0-10 %LEL of leak detection. (>0%LEL and ≤10 %LEL) Can not cause fire or explosive. Should be repaired within 90 days or as fast as possible.

Inspected by: Minthada Proseekham Reviewed by: Winthai Paiboon Reviewed by: Dani  Pomsuwan

Company: REPCO Company: REPCO Company: RPL

Date: June, 2023 Date: June, 2023 Date: June, 2023

ITEM EQUIPMENT NO AREA EVENT DESCRIPTION PRIORITY REFERENCE STATUS
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แผนฉุกเฉินกรณีเกิดการรั่วไหลบริเวณแนวท่อขนส่ง 
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1. วตัถุประสงค์  
 ระเบียบวธีิการนี�  จดัทาํขึ�นเพื�อใชเ้ป็นแนวทางปฏิบติัของพนกังานและผูที้�ไดรั้บมอบหมาย ในการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉินที� อาจจะเกิดขึ�นทั�งนี�  เพื�อลดความสูญเสียต่อชีวติ, ทรัพยสิ์น,ผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้มฯ 
ชุมชน บริษทัขา้งเคียง และใชเ้ป็นแนวในการควบคุมภาวะฉุกเฉินที�เกี�ยวขอ้งกบัภยัคุกคามที�มีผลต่อการ
รักษาความปลอดภยัของท่อรับส่งผลิตภณัฑ ์
 1. เพื�อใชเ้ป็นแนวทางในการปฏิบติัการระงบัเหตุฉุกเฉินต่างๆ  ที�เกิดขึ�นในพื�นที�อยา่งเป็นระบบ และ
ตามขอ้กาํหนดที�ถูกตอ้ง 
 2. เพื�อจาํกดั ,ลดผลกระทบ และควบคุมเหตุการณ์ใหเ้กิดความเสียหายต่อชีวิต ร่างกาย ทรัพยสิ์น 
ตลอดจนสิ�งแวดลอ้มฯ ชุมชน และบริษทัขา้งเคียง ใหน้อ้ยที�สุด 
 3. กูภ้ยัช่วยเหลือผูป้ระสบภยั หรือผูที้�บาดเจบ็ ตลอดจนผูที้�เกี�ยวขอ้งต่างๆที�ไดรั้บผลกระทบ ใหไ้ดรั้บ
ความปลอดภยั 
 4. เพื�อใหก้ารติดต่อประสานงานกบัทางหน่วยงานภายใน และภายนอกใหเ้ป็นไปดว้ยความถูกตอ้ง 
และมีประสิทธิภาพ 
 5. เพื�อใชเ้ป็นแนวทางในการฝึกซอ้มการระงบัเหตุฉุกเฉิน 
 6. เพื�อใชเ้ป็นแนวทางในการพิจารณาจดัหาเครื�องมือ อุปกรณ์ในการควบคุมเหตุใหมี้ความเหมาะสม
และเพียงพอต่อความตอ้งการใชง้าน 
 7. เพื�อใชเ้ป็นแนวทางในการฟื� นฟูหลงัการเกิดเหตุและการใชแ้ผนความต่อเนื�องทางธุรกิจ (Business 
Continuity Plan) ไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 
 
2. ขอบข่าย 

 ใชใ้นการควบคุมภาวะฉุกเฉินในพื�นที� ที�บริษทัระยองไปป์ไลน์จาํกดั รับผดิชอบ ทั�งกรณีสารเคมี
รั�วไหล เพลิงไหม ้ระเบิด หรือกรณีอื�นๆ ที�อาจก่อใหเ้กิดอนัตรายร้ายแรง  โดยครอบคลุมถึงบุคคลที� 
เกี�ยวขอ้ง อนัไดแ้ก่บุคคลที�เป็นพนกังานบริษทั  และบุคคลที� ไม่ไดเ้ป็นพนกังานบริษทัฯ เช่น ผูรั้บเหมา แขก
เยี�ยมชม ราชการ ชุมชนรอบขา้งและบริษทัที�มีพื�นที�ขา้งคียง เป็นตน้ 
 
3. เอกสารอ้างองิ 

- EFT-SD-006  แผนฉุกเฉิน EFT 
- SE-P-0008  แผนฉุกเฉิน MRR 
- SE-S-0001     คู่มือแผนฉุกเฉิน ROC 
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- SE-P-7005     แผนฉุกเฉิน RIL 
- HS-W-8005 พนกังานสื�อสารและประสานงาน EC RPL 
 
4. นิยามและคําย่อ  
EC-EFT = Emergency Center ของบริษทั Eastern Fluid Transport Co., Ltd. 
EC-ROC = Emergency Center ของบริษทั Rayong Olefin Co., Ltd. 
EC-RIL = Emergency Center ของบริษทั Map Ta Phut Olefin Co., Ltd. 
EC-RPL = Emergency Center ของบริษทั Rayong Pipe Line Co., Ltd. 
EC-TPC = Emergency Center ของบริษทั Thai Plastic and Chemicals Public Co., Ltd. 
EMCC = Environmental Monitoring Control Center. 
MRR-ERT =       Maptaphut Tank Terminal Co., Ltd. / Rayong terminal Co., Ltd. / Rayong Pipe Line  

Co., Ltd. – Emergency response team 
SKV  = Sukhumvit 
External Customer  

ALT         = AIR LIQUIDE (THAILAND) Co., Ltd. 
BIG  = BIG Co., Ltd. 
BST  = Bangkok Synthetics Co., Ltd. 
DOW  = DOW Chemicals (Thailand) Co., Ltd. 
GPSC  = Global Power Synergy Company Public Limited 
GLOW = GLOW Power Energy Company Public Limited 
SAKC  = SAK CHAISIDHI Co., Ltd. 
LINDE = LINDE (Thailand) Public Co., Ltd. 
PTTGC  = PTT Global Chemical Public Company Limited. 
MIG  =  Maptaphut industrial gas Co., Ltd. 
SCG Chemical Group 

MOC  =  Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.  
ROC  =  Rayong Olefin Co., Ltd. 
SMPC  = SIAM MITSUI P.T.A Co., Ltd. 
TMMA =    Thai MMA Co., Ltd. 
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MTT  = Maptaphut Tank Terminal Co., Ltd.   
RPL =   Rayong Pipe Line Co., Ltd. 
RIL  = RIL 1996 Co., Ltd.  
TPE  = Thai Polyethylene Co., Ltd.   
RTC    = Rayong terminal Co., Ltd. 
TPC   = Thai Plastic and Chemicals Public Co., Ltd. 
Neighbor  

VNT  = Vinythai Public Co., Ltd. 
PTTGC 2 = PTT Global Chemical Public Company Limited. 
BST  = Bangkok Synthetics Co., Ltd. 
TATA  = TATA Steel (Thailand) Public Company Limited 
SYS  = Siam Yamato Steel Co., Ltd. 
 

5. วธีิการปฏิบัติงาน 
5.1 บทบาทหน้าที?และพืBนที?รับผดิชอบ 

5.1.1 บทบาทหนา้ที� 

ผูรั้บผดิชอบ บทบาท/หนา้ที� 
1. เจา้ของพื�นที� -มีหนา้ที�ในการตรวจสอบพื�นที�และเขา้ระงบัเหตุเบื�องตน้ พร้อมทั�ง 

สื�อสารใหก้บัเจา้ของท่อขนส่งผลิตภณัฑท์ราบตามขั�นตอนการแจง้เหตุ 
-มีหนา้ที�ในการจดัการเหตุฉุกเฉิน เช่น การประเมินและควบคุม
สถานะการณ์ การยกระดบัภาวะฉุกเฉิน การสื�อสารกบัชุมชนหน่วยงาน
ราชการและสื�อมวลชน 

2. เจา้ของท่อเกิดเหตุฯ -มีหนา้ที�ในการร่วมจดัการเหตุฉุกเฉิน 
3. เจา้ของท่อขา้งเคียงเกิดเหตุฯ -มีหนา้ที�กาํหนดใหส่้งทีม Operation ที�เกี�ยวขอ้งไปร่วมประเมิน

สถานการณ์และวางแผนสาํหรับเขา้ระงบัเหตุร่วมกบัเจา้ของท่อผลิตภณัฑ์
ดว้ย 
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4. เจา้ของ Pipe rack  -มีหนา้ที�ในการสื�อสารและประเมินสถานการณ์ร่วมกบัเจา้ของท่อ
ผลิตภณัฑ์ 
-เขา้พื�นที�เกิดเหตุ 
-ดูความปลอดภยั Rack 
-ดูผลกระทบ Rack 
-สื�อสารกบั EC RPL เพื�อ Support ขอ้มูลเบื�องตน้เฉพาะ Pipe rack RPL 

 

5.1.2 พื�นที�รับผดิชอบ 

ลาํดบั
ที� 

พื�นที� เจา้ของพื�นที� เจา้ของท่อเกิด
เหตุฯ 

เจา้ของท่อ
ขา้งเคียงเกิด

เหตุฯ 

เจา้ของ Pipe 
rack 

1 1.1 นิคมฯRIL 
-Pipe rack RIL  
-Corridor underground pipe  

RPL Pipe owner Pipe owner RPL 

 1.2 นิคมฯRIL 
-Pipe rack GPSC 

RPL Pipe owner Pipe owner GPSC 

2 2.1 ROC 
-Box culvert SKV 
-Rack G  
-Rack F1 
นอกกระบวนการผลิต  

ROC Safety Pipe owner Pipe owner RPL 

 2.2 ROC 
-Rack G 
-Rack F1  
-Rack F2 
ในพื�นที�โรงงาน TMMA 

TMMA Pipe owner Pipe owner RPL 

 2.3 ROC ROC Safety Pipe owner Pipe owner RPL 
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-Rack H 
นอกกระบวนการผลิต 

 2.4 ROC 
-Rack H 
ในพื�นที�โรงงาน ROC 

ROC Utility Pipe owner Pipe owner RPL 

 2.5 ROC 
-Rack 3C 
ในพื�นที�โรงงาน ROC 

ROC Utility Pipe owner Pipe owner RPL 

3 3.1 นิคมฯมาบตาพุด 
-Rack 3B 

VNT/EFT Pipe owner Pipe owner RPL 

 3.2 นิคมฯมาบตาพุด 
-Rack 3A 

PTTGC 2/ 
EFT 

Pipe owner Pipe owner RPL 

 3.3 นิคมฯมาบตาพุด 
-Rack 5 
-Box culvert ROC 
-Rack 7A 
-Rack 7B 
-Rack 8A 

EFT Pipe owner Pipe owner RPL 

 3.4นิคมฯท่าเรือมาบตาพุด 
-Rack 8B 
-Rack 8C 
-Rack 8D 

EFT Pipe owner Pipe owner RPL 

4 4.1 นิคมฯมาบตาพุด 
- Pipe underground TPC 
 

RPL TPC Pipe owner N/A 

 4.2นิคมฯมาบตาพุด 
- Pipe rack TPC 

RPL Pipe owner Pipe owner TPC 

5 5.1นิคมฯท่าเรือมาบตาพุด 
-Pipe rack RTC 

RPL Pipe owner Pipe owner RPL 
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5.2 Site Plan แสดงพืBนที? Pipe rack ที?บริษัท RPL ดูแลรับผดิชอบ 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

3.3 Pipe rack 5 
TPP 
TPE 

I-3 Road 

I-10 Road 
I-2 Road 

I-
7 

R
oa

d 

I-
8 

R
oa

d 

1.1 Pipe rack RIL 

ROC 
TMMA 

SMPC 

DOW 
AIE 

DOW 
MTP 

1.1 Corridor underground pipe 

VNT 
PTTGC  

MTT 
RTC 

RT

3.3 Pipe rack 7A 

3.3 Pipe rack 7B 

3.3 Pipe rack 8A 

5.1 Pipe rack 

2.1 Pipe rack G, F1            2.4 Pipe rack H          

2.2 Pipe rack G, F1, F2    2.5 Pipe rack 3C          

2.3 Pipe rack H 

2.1 Box culvert SKV 

3.3 Box culvert ROC 

3.4 Pipe rack 8B, 8C, 8D 

3.1 Pipe rack 3B 

3.2 Pipe rack 3A 

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

นิคมอุตสาหกรรม
ท่าเรือมาบตาพุด 

4.1 Pipe underground TPC 

4.2 Pipe rack 

1.2 Pipe rack GPSC 

นิคมอุตสาหกรรม 
อาร์ไอ แอล 
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5.3 การตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

5.3.1 กรณกีารเกดิเหตุในพืBนที? นิคมอุตสาหกรรม RIL  
5.3.1.1 การแจง้เหตุ 
ผูพ้บเหตุการณ์จะแจง้ไปยงั EC-RPL ใหรั้บทราบและแจง้ผูเ้กี�ยวขอ้ง 
ดงัต่อไปนี�  

1.แจง้ EMCC และ EC RIL ตามแบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผดิปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ ของการนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดภายใน 10 นาที  
2.แจง้ไปยงัเจา้ของท่อที�เกิดเหตุ 
3.แจง้ไปยงั MRR-ERT เพื�อเขา้แผนฉุกเฉิน SE-P-0008 MRR พร้อม Support ขอ้มูลดงัต่อไปนี�  Safety 
data sheet, Isometric drawing, Piping and instrument diagram, Cross section drawing, General 
arrangement, Plot plan, Customer contract. 
4.แจง้ไปยงั EC-ROC กรณีที�เกิดเหตุ Box culvert SKV. 
5.แจง้ไปยงัเจา้ของท่อขา้งเคียง 
 

5.3.1.2 การตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน  
Response Pipeline Owner MRR-ERT RPL 
Support RIL EM-MOC กนอ.RIL 
Fight Response Team MOC Team Pipeline Owner เทศบาล 
Emergency Plan SE-P-MOC-0011 Emergency Respond Plan Site#7 
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Flow Notify & Role กรณกีารเกดิเหตุในพืBนที? นิคมอุตสาหกรรม RIL 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

5.3.2 กรณกีารเกดิเหตุ Pipe rack RPL ในพืBนที? ROC และ TMMA  

5.3.2.1 การแจง้เหตุ 
ผูพ้บเหตุการณ์จะแจง้ไปยงั EC-ROC ใหรั้บทราบและแจง้ผูเ้กี�ยวขอ้งดงัต่อไปนี�  

1.แจง้ EMCC ตามแบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผดิปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ ของการนิคมอุตสาหกรรม  
   มาบตาพุดภายใน 10 นาที  

2.แจง้ไปยงั MRR-ERT เพื�อเขา้แผนฉุกเฉิน SE-P-0008 MRR 
3.แจง้ไปยงั EC#RPL ใหรั้บทราบจากนั�น EC RPLแจง้ผูเ้กี�ยวขอ้งตามลาํดบัดงัต่อไปนี�  

  3.1 แจง้ไปยงัเจา้ของท่อที�เกิดเหตุ 

2. MRR-ERT 

Flow Notify & Role กรณีการเกิดเหตุในพื (นที) นิคมอุตสาหกรรม RIL  

ผู้พบเหต ุ

3. EC ROC 

EC RPL EMCC / 10 นาท ีEC RIL, ผจส. 

1. Pipe owner 

เข้าแผนฉกุเฉิน 

ผอ.กนอ.RIL  

MRR-ERT action 
-เข้าพื 3นที4เกิดเหต ุ

-ดคูวามปลอดภยั Rack 
-ดผูลกระทบ Rack 
-สื4อสารกบั EC RPL เพื4อ 

Support ข้อมลูเบื 3องต้น  

4.แจ้งเจ้าของทอ่ข้างเคียง 
-GPSC 

-LINDE  
-PTTGC 
-MIG 

-ROC 
-MOC 

-TMMA 

-TPE  

Customer 

SCG 

สีเหลืองคือหน้าที)ของ RPL ที)ต้องปฏิบัต ิ
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3.2 แจง้ไปยงั MRR-ERT เพื�อเขา้แผนฉุกเฉิน SE-P-0008 พร้อม Support ขอ้มูลดงัต่อไปนี�  
Safety data sheet, Isometric drawing, Piping and instrument diagram, Cross section drawing, 
General arrangement, Plot plan, Customer contract. 
3.3.แจง้ไปยงัเจา้ของท่อขา้งเคียง 
 

5.3.2.2 การตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน  
Response Pipeline Owner MRR-ERT EM-MOC 
Support RPL MOC เทศบาล 
Fight Response Team ROC Team Pipeline Owner เทศบาล 
Emergency Plan SE-S-0001 Emergency Respond Plan Site#3 

 
Flow Notify & Role กรณกีารเกดิเหตุ Pipe rack RPL ในพืBนที? ROC และ TMMA 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Flow Notify & Role กรณีการเกิดเหตุ Pipe rack RPL ในพื (นที) ROC และ TMMA 

คนพบเหต ุ

EC ROC 

2. EC RPL 

2.3 แจ้งเจ้าของทอ่ข้างเคียง 

-ALT , -BST 

-BIG , -DOW  

-GLOW ,-SAKC 

-LINDE  ,-PTTGC 
-MIG 

-ROC , -MOC 

-TMMA , -TPE  

EMCC / 10 นาท ี

1. MRR-ERT 

2.1 Pipe owner เข้าแผนฉกุเฉิน 2.2 MRR-ERT 

Customer 

SCG 

สีเหลืองคือหน้าที)ของ RPL ที)ต้องปฏิบัต ิ
 

เข้าแผนฉกุเฉิน MRR-ERT action 
-เข้าพื 3นที4เกิดเหต ุ
-ดคูวามปลอดภยั Rack 
-ดผูลกระทบ Rack 
-สื4อสารกบั EC RPL เพื4อ 
Support ข้อมลูเบื 3องต้น  
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5.3.3 กรณกีารเกดิเหตุ Pipe rack RPL ในพืBนที?นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  

5.3.3.1 การแจง้เหตุ 

ผูพ้บเหตุการณ์จะแจง้ไปยงั EC-EFT ใหรั้บทราบและแจง้ผูเ้กี�ยวขอ้งดงัต่อไปนี�  

1.แจง้ EMCC และ Safety EFT ตามแบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผดิปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ ของการ
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดภายใน 10 นาที   
2.แจง้ไปยงัเจา้ของท่อที�เกิดเหตุ 
3.แจง้ไปยงั EC#RPL ใหรั้บทราบจากนั�น EC RPLแจง้ผูเ้กี�ยวขอ้งตามลาํดบัดงัต่อไปนี�  

  3.1 แจง้ไปยงัเจา้ของท่อที�เกิดเหตุ 
3.2 แจง้ไปยงั MRR-ERT เพื�อเขา้แผนฉุกเฉิน SE-P-0008 MRR พร้อม Support ขอ้มูลดงัต่อไปนี�  

Safety data sheet, Isometric drawing, Piping and instrument diagram, Cross section drawing, General 

arrangement, Plot plan, Customer contract 

4.แจง้ไปยงั EC#ROC จากนั�น EC#ROC แจง้ไปยงั MRR-ERT เพื�อเขา้แผนฉุกเฉิน SE-P-0008   

5.แจง้ไปยงัเจา้ของท่อขา้งเคียง 

5.3.3.2 การตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน  
Response Pipeline Owner IEAT MRR-ERT 
Support RPL EFT เทศบาล 
Fight Response Team ROC Team Pipeline Owner เทศบาล 
Emergency Plan SE-P-0008 Emergency Respond Plan ROC 
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Flow Notify & Role กรณกีารเกดิเหตุ Pipe rack RPL ในพืBนที?นิคมอุตสาฯ มาบตาพุด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5.3.4 กรณกีารเกดิเหตุในพืBนที? Pipe rack TPC และท่อ TPC  

5.3.4.1 การแจง้เหตุ 
ผูพ้บเหตุการณ์จะแจง้ไปยงั EC-RPL ใหรั้บทราบและแจง้ผูเ้กี�ยวขอ้ง ดงัต่อไปนี�  

1.แจง้ EMCC ตามแบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผดิปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ ของการนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดภายใน 10 นาที  
2.แจง้ไปยงัเจา้ของท่อที�เกิดเหตุ EC-TPC 

3. EC ROC 

Flow Notify & Role กรณีการเกิดเหตุ Pipe rack RPL ในพื (นที)นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

ชดุเขียว 

Safety EFT EMCC / 10 นาท ี EC EFT 

1. Pipe owner 2. EC RPL 4.แจ้งเจ้าของทอ่ข้างเคียง 
-AIR LIQUIDE  ,-BST 

-BIG  ,-DOW  
-GLOW   
-SAK CHAISIDHI  

-LINDE   ,-PTTGC 
-MTT  ,-ROC 
-MOC ,-TMMA  

-TPC ,-SMPC 
-TPE  
5.1บริษัทข้างเคียง 
-VNT ,-PTTGC 2 
-BST ,-TATA 
-SYS 

เข้าแผนฉกุเฉิน MRR-ERT MRR-ERT 
Customer 

เข้าแผนฉกุเฉิน MRR-ERT action 
-เข้าพื 3นที4เกิดเหต ุ
-ดคูวามปลอดภยั Rack 
-ดผูลกระทบ Rack 
-สื4อสารกบั EC RPL เพื4อ 

Support ข้อมลูเบื 3องต้น  

SCG 

Neighbor 

สีเหลืองคือหน้าที)ของ RPL ที)ต้องปฏิบัต ิ
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3.แจง้ไปยงั MRR-ERT เพื�อเขา้แผนฉุกเฉิน SE-P-0008 MRR พร้อม Support ขอ้มูลดงัต่อไปนี�  Safety 
data sheet, Isometric drawing, Piping and instrument diagram, Cross section drawing, General 
arrangement, Plot plan, Customer contract 
4.แจง้ไปยงัเจา้ของท่อขา้งเคียง 

5.3.4.2 การตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน  
Response TPC IEAT MRR-ERT 
Support RPL EFT เทศบาล 
Fight Response Team ROC Team Pipeline Owner เทศบาล 
Emergency Plan SE-P-0008 Emergency Respond Plan ROC 
 
 

Flow Notify & Role กรณกีารเกดิเหตุในพืBนที? Pipe rack TPC และท่อ TPC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

Flow Notify & Role กรณีการเกิดเหตุในพื (นที) Pipe rack TPC และท่อ TPC 

คนพบเหต ุ

EC RPL 

3. แจ้งเจ้าของทอ่ข้างเคียงของทอ่ใต้ดิน 

TPC 
-TPE 
-PTTGC 
-VNT 
-BIG 
3.1 แจ้งเจ้าของทอ่ข้างเคียงบน Pipe 
rack TPC 
-GLOW 

EMCC / 10 นาท ี

1. EC TPC 2. MRR-ERT 

เข้าแผนฉกุเฉิน MRR-ERT action 
-เข้าพื 3นที4เกิดเหต ุ
-ดคูวามปลอดภยั Rack 
-ดผูลกระทบ Rack 
-สื4อสารกบั EC RPL เพื4อ 
Support ข้อมลูเบื 3องต้น  

สีเหลืองคือหน้าที)ของ RPL ที)ต้องปฏิบัต ิ
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5.3.5 กรณกีารเกดิเหตุในพืBนที? Pipe rack RTC เป็นท่อของ SCG  

5.3.5.1 การแจง้เหตุ 
ผูพ้บเหตุการณ์จะแจง้ไปยงั EC-ROC ใหรั้บทราบและแจง้ผูเ้กี�ยวขอ้ง ดงัต่อไปนี�  

1.แจง้ EMCC ตามแบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผดิปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ ของการนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดภายใน 10 นาที  
2.แจง้ไปยงัเจา้ของท่อที�เกิดเหตุ  
3. แจง้ไปยงั MRR-ERT เพื�อเขา้แผนฉุกเฉิน SE-P-0008 MRR 
4. แจง้ไปยงั EC#RPL ใหรั้บทราบจากนั�น EC RPLแจง้ผูเ้กี�ยวขอ้งตามลาํดบัดงัต่อไปนี�   

  4.1 แจง้ไปยงัเจา้ของท่อที�เกิดเหตุ 

4.2 แจง้ไปยงั MRR-ERT เพื�อเขา้แผนฉุกเฉิน SE-P-0008 MRR พร้อม Support ขอ้มูล

ดงัต่อไปนี�  Safety data sheet, Isometric drawing, Piping and instrument diagram, Cross 

section drawing, General arrangement, Plot plan, Customer contract 

4.3 แจง้ไปยงัเจา้ของท่อขา้งเคียง 

5.3.4.2 การตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน  
Response Pipeline Owner MTP MRR-ERT 
Support RPL RTC เทศบาล 
Fight Response Team ROC Team Pipeline Owner เทศบาล 
Emergency Plan SE-P-0008 Emergency Respond Plan ROC 
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Flow Notify & Role กรณกีารเกดิเหตุในพืBนที? Pipe rack RTC เป็นท่อของ SCG 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

5.3.6 กรณกีารเกดิเหตุในพืBนที? Pipe rack RTC เป็นท่อของลูกค้า  

5.3.6.1 การแจง้เหตุ 
ผูพ้บเหตุการณ์จะแจง้ไปยงั EC-ROC ใหรั้บทราบและแจง้ผูเ้กี�ยวขอ้งดงัต่อไปนี�  

1.แจง้ไปยงั EC#RPL ใหรั้บทราบจากนั�น EC RPLแจง้ผูเ้กี�ยวขอ้งตามลาํดบัดงัต่อไปนี�  

1.1 แจง้ EMCC ตามแบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผดิปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ ของการนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดภายใน 10 นาที  
1.2 แจง้ไปยงัเจา้ของท่อที�เกิดเหตุ  

3. EC RPL 

สีเหลืองคือหน้าที)ของ RPL ที)ต้องปฏิบัต ิ
 

Flow Notify & Role กรณีการเกิดเหตุในพื (นที) Pipe rack RTC เป็นท่อของ SCG 

คนพบเหต ุ

EC ROC EMCC / 10 นาท ี

1. Pipe owner 

เข้าแผนฉกุเฉิน 

2. MRR-ERT 

3.3 แจ้งเจ้าของทอ่
ข้างเคียง 
-DOW  
-LINDE 
-RTC 
-ROC 

เข้าแผนฉกุเฉิน 
3.1Pipe owner 3.2 MRR-ERT 

Customer เข้าแผนฉกุเฉิน MRR-ERT action 
-เข้าพื 3นที4เกิดเหต ุ
-ดคูวามปลอดภยั Rack 
-ดผูลกระทบ Rack 
-สื4อสารกบั EC RPL เพื4อ 
Support ข้อมลูเบื 3องต้น  

SCG 
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1.3 แจง้ไปยงั MRR-ERT เพื�อเขา้แผนฉุกเฉิน SE-P-0008 MRR พร้อม Support ขอ้มูลดงัต่อไปนี�  

Safety data sheet, Isometric drawing, Piping and instrument diagram, Cross section drawing, 

General arrangement, Plot plan, Customer contract 

1.4 แจง้ไปยงัเจา้ของท่อขา้งเคียง 

 

Flow Notify & Role กรณกีารเกดิเหตุในพืBนที? Pipe rack RTC เป็นท่อของลูกค้า 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

Flow Notify & Role กรณีการเกิดเหตุในพื (นที) Pipe rack RTC เป็นท่อของลูกค้า 

คนพบเหต ุ

EC ROC 

EC RPL EMCC / 10 นาท ี

1. Pipe owner 2. MRR-ERT 3.3 แจ้งเจ้าของทอ่ข้างเคียง 
-DOW  

-LINDE 
-RTC 

-ROC 

Customer 

SCG 

MRR-ERT action 
-เข้าพื 3นที4เกิดเหต ุ
-ดคูวามปลอดภยั Rack 
-ดผูลกระทบ Rack 
-สื4อสารกบั EC RPL เพื4อ 

Support ข้อมลูเบื 3องต้น  

เข้าแผนฉกุเฉิน 

สีเหลืองคือหน้าที)ของ RPL ที)ต้องปฏิบัต ิ
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5.4 การกาํหนดการฝึกซ้อมรับภาวะฉุกเฉินประจําปี 

  5.4.1 เจ้าหน้าที?ความปลอดภัย RPL     

5.4.1.1 จดัทาํกาํหนดการฝึกซอ้มแผนในแบบกาํหนดการซอ้มแผนฉุกเฉินประจาํปี HS-F-8016 

อยา่งนอ้ยตอ้งซอ้ม 

การซอ้มแผน ความถี� หมายเหตุ 
1.Table top Weekly ซอ้มการสื�อสาร EC RPL 
2.อพยพ 2 ครั� ง/ปี ตาม EIA 
3.Full exercise 1 ครั� ง/ปี ตาม EIA 
 

5.4.1.2 นาํสถานการณ์จาํลองสาํหรับการซอ้มแผนฉุกเฉิน (HS-F-8014) และ 

ORGANIZATION EMERGENCY PLAN DRILL (HS-F-8015) ที�จะใชใ้นการฝึกซอ้ม ให้

ประธานคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงานพิจารณา

และลงนามอนุมติั 

5.4.1.3 สาํเนาสรุปผลการซอ้มแผนฉุกเฉิน (HS-F-8013) ใหผู้ที้�เกี�ยวขอ้งรับทราบ 

5.4.1.4 กรณีซอ้มในนิคมมาบตาพุด ทาง EFT ดาํเนินการจดัทาํหนงัสือแจง้หน่วยงานภายนอก

ใหรั้บทราบถึงการฝึกซ้อมตามแผนฉุกเฉินของบริษทั5.4.1.5 กรณีซอ้มในนิคม RIL ทาง RIL 

1996 ดาํเนินการจดัทาํหนงัสือแจง้หน่วยงานภายนอกใหรั้บทราบถึงการฝึกซอ้มตามแผน

ฉุกเฉินของบริษทั 

5.4.1.6 ทาํการนดัผูที้�เกี�ยวขอ้งในการซอ้มแผนฉุกเฉินในครั� งนั�นๆ ทุกตาํแหน่งมาดาํเนินการทาํ 

Table Top ก่อนการซอ้มแผนฉุกเฉินจริงทุกครั� ง พร้อมทั�งแจง้ วนั / เวลา ในการซ้อมใหทุ้กคน

รับทราบ 

5.4.1.7 ดาํเนินการฝึกซอ้มตามรายละเอียดการฝึกซอ้ม 
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5.4.1.8 ประชุมสรุปผลการฝึกซอ้มหลงัจากดาํเนินการฝึกซอ้มแลว้เสร็จ 

5.4.1.9 บนัทึกผลการฝึกซอ้มลงในแบบสรุปการแกไ้ขขอ้บกพร่องที�พบจากการฝึกซอ้มตาม

แผนฉุกเฉิน (HS-F-8013) พร้อมทั�งระบุแนวทางการแกไ้ข 

5.4.1.10 นาํบนัทึกผลการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน (HS-F-8013) ใหป้ระธานคณะกรรมการความ

ปลอดภยัอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน พิจารณาอนุมติัและสาํเนาแจกจ่ายใหผู้ ้

ที�เกี�ยวขอ้ง เพื�อดาํเนินการแกไ้ขตามที� COMMENT ต่อไป 

6. เอกสารสนับสนุน 

-HS-F-8013     สรุปผลการซอ้มแผนฉุกเฉิน 
-HS-F-8014     สถานการณ์จาํลอง 
-HS-F-8015 ORGANIZATION EMERGENCY PLAN DRILL 
-HS-F-8016 แผนกาํหนดการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินประจาํปี 

 
 




